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Bezpecnost a ochrana zdravi pri praci

Souvisejici zakony a vyhlasky:

Zakon o technickych pozadavcich ¢€.22/1997 Sb. v platném znéni
NV €.23 /2003 Sb. v plat. znéni

NV €.24 /2003 Sb. v plat. znéni

Zakon 22/1997 Sb.v plat. znéni, § 10

NV €.24 /2003 Sb. v plat. znéni

NV €.23 /2003 Sb. v plat. znéni

NV 9/ 2002 Shb. v plat. znéni, § 5 ods.1, pism.a), pfiloha 5

NV 502/2000 Sbh.v plat. znéni  CBU &.22/1989 Sb. v plat. znéni

CSN ISO 5349 CSN EN I1SO 12100-2
CSN EN 28662-1 CSN EN 28662-2 +A1
CSN EN 1037 CSN EN 953

CSN EN 983 CSN EN 13 463-1
CSN EN 1127-2 CSN 332030

Bezpecénost prace - upozornéni

Na zakladé hodnot hluku a vibraci spojenych s provozovanim podpéry a
pneumatického kladiva existuje pfi dlouhodobém pouzivani riziko vzniku
zdravotnich potizi obsluhy.

Konstrukce vyrobku nechrani obsluhu pfed rizikem kontaktu s elektr.
proudem.

V prostorach s vyssi prasnosti nez dovoluji pfislusné hygienické predpisy
musi obsluha pouzivat respiratory.

Ke konstrukci vyrobku jsou pouzZity materialy, vyhovujici
pozZadavkim CSN EN 1127-2 a CSN 332030 pro pouziti do prostredi
S nebezpe¢nymi atmosférickymi podminkami 2, kategorie M2
skupina | (ddini).

Pneumaticka vrtaci podpéra svoji konstrukci vyhovuje poZadavkum,
stanovenym Smérnici Evropského parlamentu a Rady 98/37/ES ve
znéni ¢eskeého technického predpisu — Nafizeni viady ¢.24/2003 Sbh.
v platném  znéni, @ pozZadavkim  harmonizovanych c¢eskych
technickych norem CSN EN ISO 12100-1, CSN EN ISO 12100-2 a CSN
EN 1050 i poZzadavkum, stanovenym pro skupinu zafizeni | (dulni)
kategorie M2 dle Smérnice Evropského parlamentu a Rady 94/9/ES
ve znéni ¢eského technického predpisu — Narizeni viady ¢.23/2003
Sb. v platném znéni i pozadavkum harmonizované ceské technické
normy CSN EN 13463-1 a splriuje podminky pro pouZiti v prostredi
,nebezpeéné atmosférické podminky 2“ dle CSN EN 1127-2
s omezenim dle nérodniho pfedpisu — vyhlasky CBU ¢&.22/89 Sb. §
232 odst.(1) ¢c) do 1,5% koncentrace metanu.
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Bezpecnostni predpisy:

Obsluhujici personal musi dodrzovat nasledujici bezpeénostni pFedpisy,
nebot rlizné faze obsluhy a udrzby téchto pfistroji jsou spojeny s riziky
a nebezpecim.

KazZda osoba, ktera bude s podpérou pracovat nebo bude provadét udrzbu, si
jesté pred zapocCetim prace musi tyto provozni instrukce precCist nebo byt
S nimi jinak seznamena tak, aby jim rozuméla.

V kazdé situaci ma bezpecénost prace prednost pred ostatnimi

pozadavky provozu.

Jelikoz nasledujici pfedpisy nemohou postihnout vSechny mozné pfipady,

které by mohly nastat, musi byt pfi praci s podpérou, u podpéry nebo v jeji

blizkosti pouzivan zdravy lidsky rozum.

1. P¥ipraci s podpérou musi mit obsluha bezpecnostni obuv, ochranné bryle,
ucinné chranice sluchu, bezpecénostni pfilbu, pracovni rukavice a dalSi
bezpeénostni pomucky pfedepsané pro dany provoz.

2. Nezdrzujte se delSi dobu v hluéném prostfedi bez ucinnych chranicu
sluchu.

3. Nenechte se rozptylovat - hrozi nebezpeci nehody.

4. Spoustéci packy se dotykejte jen v pfipadé, Ze chcete skute¢né uvést
soustavu podpéra-vrt. kladivo do provozu.

5. P¥i praci stljte na bezpe€ném a pevném misté.

6. Nespoustéjte soustavu dokud ji nemate ustavenu v pracovni pozici.

7. StlaCeny vzduch je nebezpeény! Nemifte nikdy tlakovou hadici proti
druhym osobam ani proti sobé. Necistéte pracovidté ani pracovni oblek
pomoci vzduchu z tlakové hadice.

8. Ujistéte se, Ze vSechny hadicové spoje jsou pevné a Ze tésni. Volna
hadice zpUsobuje nejen ztratu vzduchu, vznika nebezpeci, ze se sama
uvolni a zrani obsluhu i lidi stojici kolem. Zajistéte hadice (kabelem,
dratem, lankem ¢i fetizkem) tak, abyste se vyhnuli nebezpeci zranéni pfi
uvolnéni nebo prasknuti hadice.

9. Upevnéni hadic na natrubky musi byt provedeno pfedepsanym poctem
doporu€enych spon urCenych pro dany typ hadice umisténych proti
kazdému zapichu na natrubku.

10.Neuvolnujte Zadné spoje, které jsou pod tlakem dfive nez uzavrete pfivod
vzduchu od kompresoru a hadice fadné neodvzdusnite.

11.Pokud je soustava pod tlakem, nesmi se plnit ani rozebirat olejovac
a vymeénovat nastroje.

12.Volte optimalni pfitlak,jinak se vyrazné zvysSuji vibrace a riziko vzniku
zdravotniho poskozeni v€etné rizika urazu.

13.Postavte se vzdy tak, aby vase nohy byly mimo koridor padu soustavy,
aniz byste v8ak ztraceli rovnovahu. V pfipadé prasknuti nastroje existuje
nebezpeci, Ze soustava padne nahle k zemi.

14.Ubezpelte se, ze v misté, kde bude soustava pouzita, nejsou zadna
vedeni (elektfina, plyn, voda, telefon).

15.Pokud narazite pfi praci na neznamy pfedmét, ihned soustavu odstavte.
|dentifikujte pfedmét tim, Ze ho opatrné odkryjete.

16.Pokud pouzivate k cisténi dild podpéry Ccistici nebo rozpoustéci
prostfedek, ujistéte se, ze tento odpovida platnym bezpecnostnim
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predpisim a jeho pouziti nezpusobuje ekologické Skody. PFi Cisténi
dodrzujte pokyny doporucené vyrobcem daného Cisticiho prostredku.

Pouziti vrtaci podpéry

Vrtaci podpéry se pouZzivaji ve spojeni s rucnimi pneumatickymi vrtacimi
kladivy, uzpisobenymi pro vrtani z pneumatické podpéry —napf. VK19, VK22,
VK29-2 apod. Vyrobek lze pouzit v prostfedi ,nebezpeéné atmosférické
podminky 2 dle CSN EN 1127-2 se zvy$enym nebezpedim vybuchu metanu
s omezenim dle narodniho pfedpisu — vyhlasky CBU &.22/89 Sb. § 232
odst.(1) c) do 1,5% koncentrace metanu.

Material a provedeni
Hlavni ¢asti jsou zhotoveny z oceli tf. 11,12,14.

Na konstrukci vnéjSich Casti nejsou pouzity materialy nachylné k tvorbé
zapalné jiskry ve smyslu pfilohy €. 2 ¢l. 1.3.1 k nafizeni vlady €. 23/2003 Sb.
a harmonizovanych technickych norem CSN EN 1127-2 a CSN EN 1127-1
&l.6.4.4 a CSN EN 13 463-1 &l. 8.1).

I\jlateriélv S nebezpec::n\'/mi ucdinky statické eIektFinvy ve smyslu
QSN EN 1127-2 a CSN EN 1227-1 ¢l. 6.4.7, CSN EN 13463-1 ¢l. 7.4.3 a
CSN 33 2030 nejsou na konstrukci pouzity.

Povrchova ochrana je provedena syntetickou barvou, jejiz sloZeni vyhovuje
vySe uvedenym pozadavkum

Pripojovaci hadice

e pro pfivod tlakového vzduchu pouzité k provozu musi byt schvaleny ve
smyslu § 185 odst. (1) vyhlasky CBU &. 22/89 Sb. v platném znéni
z pozarné - technického hlediska.

e pro pfivod tlakového vzduchu pouZité k provozu v prostiedi skupiny I
(dulni) se zvySenym nebezpedim vybuchu | M2 musi splfiovat pozadavky
dle § 232 odst. c) vyhlasky CBU &. 22/89 Sb. v platném znéni a dale musi
vyhovovat poZzadavkam ustanoveni CSN EN 1127-1 a CSN EN 1127-2 &l
6.4.7, CSN EN 13463-1 ¢&l. 7.4.3, CSN 33 20 30.

Typove oznaceni
Vrtaci podpéra VP 600-1 ,VP800-1, VP1000-1, VP1200-1
VP vrtaci podpéra
600 (800,1000,1200).....max. délka vysunuti v mm
T alternativni provedeni
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Technicke udaje a hlavni rozméry

Jednotky | VP600-1 |VP800-1 |VP1000-1 |VP12000-1
ISO
Hmotnost *cca kg 16,9 19 20,7 22,4
Max.délka vysunuti mm 600 800 1000 1200
*Max.pfitlacna sila *cca N 1000
Provozni pretlak vzduchu MPa 0,4-0,6
Delka mm 1280 | 1480 | 1680 1880
Sirka mm 270 270 270 270
Pfivodni hadice vzduchu mm Js 13, 16, 20

*P¥i pretlaku vzduchu 0,5 MPa, uvedeny stfedni hodnoty (tolerance +-10%)

Technicky popis

Vrtaci podpéra sestava z horni vysuvné casti, suvné ulozené v dolni pevné
Casti. Utésnéni je provedeno manzetami.

V horni vysuvné cCasti je v télese umisténo Soupatko a redukéni ventil se
Sroubenim pro pfipojeni pfivodni hadice vzduchu. K télesu horni vysuvné
Casti pfiléha tlumic€ vibraci s rukojeti, ktery je ukonCen hrotem se zavitem pro
pfipojeni vrtaciho kladiva.

Dolni pevna Cast je opatfena pficnym drzadlem, usnadfiujicim manipulaci
s podpérou a ostruhou, slouZici k opéru vrtaci podpéry pfi praci.

Stlaceny vzduch prochazi pfes redukéni ventil k Soupatku, které ma dvé
pracovni polohy:

Poloha 1- krajni mezni- packa smérem k obsluze- vysuv- stlateny vzduch
prochazi pfes Soupatko do pracovniho prostoru pod pist a vysouva horni
vysuvnou ¢ast podpéry. Soucasné prochazi stlateny vzduch do pracovniho
prostoru tlumi€e vibraci. Tlak vzduchu v obou jmenovanych prostorech je
shodny. Jeho hodnota je zavisla na nastaveni redukéniho ventilu. Tim je
zaruc¢ena optimalni funkce tlumice vibraci.

Poloha 2- krajni mezni- packa smérem od obsluhy- zasunuti - stladeny
vzduch prochazi pfes Soupatko nad pist a zasouva horni vysuvnou Cast zpét,
respektive se pfi vrtani nasouva dolni pevna ¢ast na ¢ast horni (smérem
k vrtu).

Provozni zasady a montazni pokyny

1. Vrtaci podpéru pfipojime k vrtacimu kladivu zasunutim hrotu pistnice do
trmenu vrtaciho kladiva a spoj upevnime pfesuvnou matici. Uzavieme
redukéni ventil dotazenim jeho vika smérem doprava a reverzacni
Soupatko ustavime packou do mezni polohy ,zasunuti“. OcCistime zavity
vzduchoveé pfipojky, procCistime pfivodni hadici stlacenym vzduchem a
pripojime ji k vrtaci podpéfe. Pfesuvnou matici fadné dotahneme.

2. Ustavime soustavu vrtaci kladivo- vrtaci podpéra do polohy potfebné
k zavrtani. Prfestavime packu reverza¢niho Soupatka do mezni polohy

6
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,Vysuv“ a soustavu stabilizujeme pozvolnym oteviranim redukcniho ventilu
otacenim jeho vika smérem doleva.

3. Zavrtani do hloubky cca 4cm provadime s vyuzitim rukojeti vrtaciho
kladiva.

4. P¥i dalsim vrtani vedeme a smérujeme celou soustavu pomoci rukojeti na
tlumici vibraci vrtaci podpéry, ¢imz se snizuje velikost vibraci prenasenych
na obsluhu. Rukojet’ na vrtacim kladivu nepouzivat!

5. Velikost potfebného pfitlaku na vrtaci kladivo (do vrtu) sefizujeme dle
podminek v prabéhu vrtani reduk&nim ventilem- jeho uzaviranim nebo
oteviranim, kratkodobé pak i stlaCovanim odpoustéci zatky, umisténé proti
pripojce pfivodni hadice — napf. pfi ,zaseknuti“ vrtaciho kladiva v disledku
poruchy ve vrtané horniné.

6. PFi pfemistovani vrtaci podpéry pfestavime packu reverzacniho Soupatka
do polohy ,zasunuti“. Tim se dolni pevna ¢ast nasune na horni vysuvnou
Cast . Ustavime znovu vrtaci podpéru do polohy potfebné pro dalsi vrtani,
prestavime packu do polohy ,vysuv“ a muzeme pokracovat ve vrtani.

7. PFi provozu i pfi odkladani chranime vrtaci podpéru pfed mechanickym
poskozenim a udrzujeme v Cistoté kluzné plochy horni vysuvné casti,
které mazeme doporuc¢enym olejem — viz.Mazani.

8. Po ukonceni vrtani pfestavime packu reverzacniho Soupatka do polohy
»zasunuti“ a po zasunuti uzavieme redukcni ventil dotazenim jeho vika
smérem doprava. Odpojime vrtaci kladivo od podpéry a po uzavieni
pfivodu stlaceného vzduchu povolime pfivodni hadici.

9. Pfi stalém provozu je vrtaci podpéru alespon jednou za dva mésice nutno
demontovat, provést revizi a pfipadné vymeénit posSkozené dily. Tyto prace
smi provadét pouze odbornik.

Demontaz VP

Demontaz a montaz vrtaci podpéry je mozna béznym komunalnim naradim.
Pfed demontaZzi vrtaci podpéru fadné ocistime. Uvolnime matici (40) Sroubu
(38) a z doIni pevné &asti (2) odSroubujeme pouzdro (3). Potom vysuneme
kompletni horni vysuvnou Cast z dolni pevné Casti. Pficné drzadlo (5) a
dvojitou ostruhu (12) demontujeme po uvolnéni matic (40) a (39) jen jsou-li
poskozeny.

Kompletni horni vysuvnou c¢ast demontujeme dale tak, zZze povolime a
sejmeme matice (30), opérny krouzek (29), distanéni krouzky (28), manzety
(25), vedeni (27), ,O" krouzek (26), pfilozku (24), zarazeci krouzek (23) s ,,O"
krouzkem (22), ,U“ manzetu (21) a pouzdro (3) s krouzkem (20) a stiracim
krouzkem (19). Dale uvolnime matici (49) redukéniho ventilu (31) a kompletni
redukéni ventil vySroubujeme z redukéni matice (9). Narovnanim podlozky
(10) odjistime redukéni matici (9), kterou uvolnime a vySroubujeme. Vyjmeme
podloZzku (8) a pruzinu (7). Vyrazime kolik (13) z packy (4) a Soupatka (6),
sejmeme packu (4) a vyjmeme Soupatko (6). VySroubujeme Srouby (36)
s podlozkami (41) a sejmeme rukojet’ (35).

Pfedni ¢ast horni vysuvné €asti ohfejeme v misté zaSroubovani vika (15) na
teplotu 150-170°C, ¢imz se porusi jisténi vika (15) lepidlem LOCTITE 601 a
viko (15) spole¢né s pistnici (14), perem (16) a ,0“ krouzkem (17)
vySroubujeme. Vyklepneme pero (16) a vyjmeme pruzinu (18). Tim je
demontaz vrtaci podpéry ukoncena.
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Demontaz red.ventilu (31)

Otacenim vika red. ventilu doleva tésné pfed doraz vytvofime mezeru mezi
vikem a télesem redukcniho ventilu.

Dratem (jehlou) o $2 mm otvorem ¢2,5 mm odmackneme pojistny krouzek a
vhodnym hackem jej vytahneme zvika. DalSim otacenim doleva
demontujeme viko z télesa. Poté vyjmeme tésnici kuzelku a pruzinu. Po
vySroubovani zatky, vyjmeme pruzinu a kulicku. Z télesa vySroubujeme
prutokovou zatku a vyklepneme kuli¢ku, pruzinu a tésnici krouzek. Nakonec
z télesa demontujeme ,, O krouzek .

Montaz VP

Pri montazi postupujeme v opacném sledu nez pri demontazi.

Pfed montazi vSechny soucasti fadné ocistime a funkéni kluzné plochy
namazeme doporuéenym olejem (viz.Mazani). PryZzové dily nahradime
novymi. Pfed zaSroubovanim vika (15) namazeme zavit lepidlem LOCTITE
601. Kolik (13) zajistime v pacce (4) zaklepnutim.

Montaz red.ventilu (31)

VSechny dily ocistime a zkontrolujeme. PoSkozené detaily nahradime
novymi.Montaz redukéniho ventilu provadime v opacném sledu. Pozor! Mezi
téleso redukéniho ventilu a vzduchovou pfipojku nezapomerite viozit tésnici
krouzek. Pfed montazi namazeme detaily redukcniho ventilu doporucenym
olejem (viz.Mazani).

Dulezité zasady udrzby

1. Pfi prdci s podpérou je NUTNE DODRZOVAT BEZPECNOSTNI A
HYGIENICKE PREDPISY (viz vyse).

2. Suchy a Cisty stlateny vzduch musi mit na vstupu do podpéry pretlak
0,4-0,6 MPa a musi byt dodavan v dostate€ném mnozstvi. Dale je nutné,
aby pfivodni hadice vzduchu méla predepsané rozméry. Vzhledem ke
ztratdm nedoporuCujeme hadici delsi nez 15m. Pokud nelze jinak, je
mozno na veétsi vzdalenost pouzit hadici o vétSim praméru (pfivodni
hadice vzduchu - viz. technické udaje).

3. Podpéru je nutné chranit prfed vniknutim nedlistot. Proto je tfeba dbat

na Cistotu vstupnich a vystupnich otvord.

Podpéra musi byt pfiméfené mazana - viz dale.

VSechny spoje musi byt fadné dotazeny.

Prace spojené s udrzbou smi provadét pouze osoba radné

obeznamena s pneu naradi. Opravy doporucujeme provadét

u vyrobce nebo u autorizovaného prodejce.

o gk
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Mazani

Aby vrtaci podpéra vykazovala maximalni vykon, zivotnost a spravnou
funkci, musi byt nejen v dobrém technickém stavu, ale musi byt i spravné
mazana.

Doporucené ekologické oleje:

SETUZA PRIMOL EKO PNEU BP BIOHYD SE46
OMV BIOHYD M 32 TOTAL HYDROBIO 46
MANNOIL EKO PNEU BISOL, BIPOL

Doporuc¢ené mineralni oleje:
PARAMO PNEUMAT 46

Pfi prfedpokladaném dlouhodobé&jSim vyfazeni podpéry z provozu (nad ftfi
tydny) je nutno podpéru konzervovat, a to nasledujicim zplsobem: do
pfivodu vzduchu nalijeme cca 0,5dcl oleje (mineralniho) a nato provedeme
nékolikanasobny vysuv a zasuv.

Pri konzervaci nikdy nepouZivat ekologické oleje.

Dodavani

Vrtaci podpéra je dodavana samostatné, vcetné natrubku a previeéné matice.
S kazdou podpérou se dodava navod k pouzivani a zarucni list.
Dale je mozné pro kompletaci dodavky nakoupit:

vrtaci kladiva

e nastroje

olejova¢ LR-2-1, odlu¢ovac¢, SOOR

doporucené ekologickeé oleje

redukce, matice, natrubky, svérky

hadice + koncovky(¢13, 16 a 20mm — délky 12,5m; 25m)
kompresorové mobilni i stabilni jednotky

*

Nahradni dily - objednavani

VSechny podpéry se vyrabi dle vykresové dokumentace, ktera zarucuje
vymeénitelnost soucasti. V objednavce nahradnich dild je nutno uvést typ
podpéry, pocet kusl, nazev a Cislo vykresu pozadované soucasti.

pf. VP800-1 1ks  Soupatko 4013 - 100

Skladovani

Vrtaci podpéry je nutno skladovat v suchych prostorach, chranénych pred
povétrnostnimi vlivy - maximalni relativni vlhkost 75%. Skladovani je
nepripustné v blizkosti chemikalii a plynu zpusobujicich korozi.

Pfi dodrzovani skladovacich podminek je mozZno bez obnoveni konzervace
vrtaci podpéry skladovat jeden rok a nahradni dily jeden a pul roku.



Navod k pouzivani VP 8.6.2011
Seznam soucasti
Pos. Nazev soucasti Objednaci | Objednaci| Objednaci | Objednaci| ks
cislo cislo cislo cislo
VP600-1 | VP800-1 | VP1000-1 | VP1200-1
Vrtaci podpéra 9422-310 | 9422-320 | 9422-300 | 9422-330
1 |Horni vysuvna Cast 8085-381 | 8085-391 | 8085-371 | 8085-401| 1
2 | Dolni pevna Cast 8084-060 | 8084-080| 8084-030 | 8084-050| 1
3 Pouzdro 8084-290 1
4 | Packa opracovani 1415-071 1
5 Pfiéné drzadlo Sest. 8090-000 1
6 | Soupatko 4013-100 1
7 | Pruzina 4500-040 315 005 1
8 |Podlozka Soupatka 0913-180 1
9 Redukéni matice 0124-080 1
10 |Podlozka s nosem 0955-040 1
11 |Kolik 5x20 valcovy 311 221 1
12 | Dvojita ostruha sestava 8080-001 1
13 |Kolik 5x25 valcovy 311 223 1
14 |Pistnice 2884-022 1
15 |Viko 2017-120 1
16 |Pero 1122-280 1
17 |Krouzek O 55x45 273 099 1
18 |Pruzina 4501-690 1
19 |Krouzek stiraci 40 273 305 1
20 |Krouzek O 50x40 273 049 1
21 |Manzeta koz. 56x40x9x3 722 013 1
22 | Krouzek O 55x2 273 109 1
23 |Zarazeci krouzek 3904-020 1
24 | Prilozka 0915-051 1
25 |Manzeta koz.58x18x18x4 722 012 3
26 |Krouzek O 20x16 273 025 1
27 |Vedeni 2090-090 1
28 |Prilozka 0915-051 2
29 | Opérny krouzek 0913-191 1
30 |Matice M18x1,5 nizka 311 015 2
31 |Redukéni ventil 9423-000 1
32 |Hrdlo zavitové 4082-291 1
32** | VVzduchova pfipojka 4082-290 1
33 |Presuvna matice 34 litina 319 257 1
33** | Pfesuvna matice Rd 32 319 280 1
34 |Natrubek Js13 319 264 1
34** | Natrubek Js16 319 255 1
35 |Rukojet 1327-071 1
36 |Sroub M16x30 imbus 309 251 2
37 |Sroub M10x55 imbus 309 025 1
38 |Sroub M6x35 309 016 1
39 |Matice M10 311010 1
40 |Matice M6 311 008 1
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Navod k pouzivani VP 8.6.2011
41 |Podlozka 16,2 311 143 2
42 |Podlozka 10,2 311 140 1
43 |Podlozka 6,1 311138 1
** dodavano na prani
1 15 6 17 18 4 36 35 M 6 3 4 9 20 2 22 23 5 26 27 28 28 20

/
~
M3f323334

\ \ ;

i
\ \
%

5 s8] lio\o ot s

11




