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BEZPECNOST PRACE - VAROVANI
Kazda osoba, ktera bude s kladivem pracovat si pred
zapocetim prace musi tyto instrukce precist nebo byt s nimi
jinak prokazatelné seznamena tak, aby jim plné porozuméla.

Vybaveni

Nefidte se slepé pravidly.

Pfi praci s kladivem vzdy noste bezpecnostni obuv, ochranné
bryle, chranice sluchu, pracovni rukavice a dalsi bezpecnostni
pomtucky predepsané pro dany provoz.

A  VAROVANI Hluk a vibrace

Na zékladé hodnot hluku a vibraci spojenych s provozovanim
kladiva existuje pti dlouhodobém pouzivani riziko vzniku
zdravotnich potiZi obsluhy. NezdrZujte se v hlu¢ném prostredi
bez ucinnych chranicd sluchu.

JENE )

A VAROVANI Elektricky proud
Konstrukce vyrobku nechrani obsluhu pred rizikem kontaktu s
elektrickym proudem.

A VAROVANI Prasnost
Béh kladiva mGzZe byt doprovazen zvySenou prasnosti.

PFipojovaci hadice

Hadice pro pfivod tlakového vzduchu pouZzité k provozu
musi spliovat pozadavky dle § 185 odst. (1) vyhlasky CBU ¢&.
22/1989 Sb. v platném znéni z pozarné - technického
hlediska

o)

PreCtéte si celou kapitolu,
abyste védéli pro¢ je ochrana

dilezita.
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e Kladivo uvadéjte do provozu
pouze s doporucenym,
schvédlenym naradim.
Pracujte s doporuc¢enym
ptitlakem, vyhnéte se

naraztim.

Nenechte se rozptylovat -

hrozi nebezpeci nehody.

Ubezpecte se, Ze v misté, kde
bude kladivo pouzito, nejsou
Zadna vedeni (elekttina, plyn,

voda, telefon).

Pokud narazite pfi praci s
kladivem na neznamy
predmét, ihned odstavte
kladivo a identifikujte
pfedmét tim, Zze ho opatrné

odkryjete.

Pokud nelze kladivo

dostatecné pfitlacit (napf. pfi
préaci horizontalni a dovrchni),
volte jiné naradi nebo jinou
technologii - pfi
nedostate¢ném pfitlaku se
vyrazné zvySuji vibrace a

riziko Urazu.

SK13-1B

BEZPECNOSTNI PREDPISY

JelikoZ nasledujici predpisy nemohou postihnout vsechny
mozné pripady, které by mohly nastat, musi byt pfi praci s
kladivem, u kladiva nebo v jeho blizkosti pouzivan zdravy

lidsky rozum.

Spoustéci packy se nedotykejte, dokud nechcete kladivo
spustit.

Drzte kladivo za provozu vidy obéma rukama.

PFi praci stdjte na bezpeéném a pevném misté.
Nedavejte kladivo do blizkosti obli¢eje a nestavte si
kladivo na nohu.

Nikdy nepritlacujte kladivo pfi praci nohou. Pfi zlomeni
nastroje mulze dojit k vaznym zranénim.

UdrZujte nohy mimo koridor padu kladiva, aniz byste
ztraceli rovnovahu.

Stlaceny vzduch je nebezpecény! Hadici nikdy nemifte
proti druhym osobam ani sobé a necistéte pomoci ni
pracovisté ani pracovni oblek.

Ujistéte se, Ze jsou vSechny spoje hadic pevné a
vzduchotésné a zajistéte je tak, abyste se vyhnuli
nebezpeci zranéni pfi uvolnéni nebo prasknuti hadice.
Upevnéni hadic musi byt provedeno prfedepsanym
poctem doporucenych spon a natrubkl predepsaného
provedeni pro dany typ hadice.

Neuvoliiujte Zadné spoje, které jsou pod tlakem, dfive
nezZ uzavrete privod vzduchu od kompresoru a z hadice
odpustite tlakovy vzduch.

Ptred zacatkem prdce zkontrolujte opotiebeni
rychlospojek. Pfi opotiebeni ihned vyménit
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Tlak vzduchu

Pro max. vykon a optimalni
trvanlivost dilG je optimalni tlak
0,6 MPa. Max. tlak nesmi v
zadném pfipadé presahnout

0,7 MPa.

0,4 -0,7 MPa

SK13-1B

MATERIAL A PROVEDENI

Hlavni ¢asti sbijeciho kladiva jsou vyrobeny z osvédcenych
materiall z dfive vyrabénych typd a kladivo je doplnéno
novymi prvky, které zvysuji Zivotnost kladiva a pfiznivé
ovliviuji hygienu prace.

POUZITI KLADIVA

Shijeci kladivo ma vSestranné poutziti. Je uréeno pro
rozpojovani méné a stredné pevnych hornin a material(
(napf. beton, Zivicné vozovky, uhli, apod.) pfi praci ve
stavebnictvi, v ddinich i povrchovych provozech a vSude tam,
kde je potieba rozrusovat material idery oskrtu.

Hmotnost kg 13,8
Energie Uderu J 56
Frekvence udert Hz 14
Spotieba vzduchu m’min™ 1,25
Provozni pretlak vzduchu MPa 0,4-0,7
Celkova priimérna vazena hodnota vibraci m.s” 12,3
Garantovana hladina akustického vykonu Lya dB(A) 105
Délka mm 650
Sitka mm 180
Pfivodni hadice mm Js13, 16, 20
Pfipojovaci zavit " G 3/4"
Stopka pracovniho nastroje mm @25x75

Udaje méFeny pii pretlaku vzduchu 0,6 MPa, uvedeny stfedni hodnoty (tolerance +10%).
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Umisténi znaceni

Na rukojeti je razen typ kladiva

a jeho sériové Cislo.

SK13-1B

P25x75

Stopka nastroje a typ

zajisténi

SK13-1B

TECHNICKY POPIS

Sbijeci kladivo je konstruovano pro pracovni pretlak 0,4 az 0,7
MPa. Stlaceny vzduch je privadén pres kulickovy ventil do
Soupatkového rozvodu, ktery stfidavé plni horni a dolni
pracovni prostor valce a uvadi pist do pfimocarého vratného
pohybu. Ve spodni Gvrati udefi pist do stopky nastroje a
preda mu energii Gderu, kterd je nastrojem vyuZita k
rozpojovani materiadlu. Nastroj je zajiStén proti vypadnuti z
kladiva vikem valce. Vyfukovany vzduch odchazi vyfukovymi
otvory v tlumici hluku, ktery lze natécet do aretovanych poloh
a tim smérovat vyfukovy vzduch tak, aby neobtézoval a
neohrozoval obsluhu a okoli.

ZNACENI KLADIVA

Kladiva jsou znaéena Stitky a nalepkami s dalezitymi
informacemi. Zajistéte, aby tyto byly vzdy Cisté a Citelné a
v pfipadé potreby objednejte nové.

Lo (( o3 peicy

XXX & C®©

PERMON s.r.0., Roztoky 217
CZ-270 23 KFivoklat, www.permon.cz

Hlavni Stitek s informacemi naleznete na rukojeti.

o Symbol CE znaci shodu vyrobku s technickymi predpisy (viz
ES-Prohlaseni o shodé).

e V pravém hornim rohu je uveden maximalni dovoleny tlak
stlaceného vzduchu v Barech.

e Symbol oteviené knihy sdéluje povinnost precist si a
pochopit navod pred prvnim pouzitim kladiva.

e Symbol sluchatek pfipomina nutnost nosit G¢innou ochranu
sluchu.

e Posledni symbol natizuje pouziti ochrannych bryli.

Nalepka s decibely pod tlumicem kladiva sdéluje
garantovanou hladinu akustického vykonu.
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Pritlak

S prihlédnutim k vibracim a
manipulaci s kladivem je
optimalni pfitlak cca. 150-200N.
Pfitlak musi byt minimalné
takovy, aby nedochdzelo k
chodu kladiva tzv. naprazdno,
pfi kterém se zvySuje
opotrebeni kladiva a nebezpeci

poruchy.

Montaz nastroje

\

) '|' L | [.‘ 'I‘
i
1 2 3

1 - Odsroubujte viko valce s
krouzkem. Stav krouzku vidy
zkontrolujte.

2 - Vloite nastroj do
pouzdra.Na valci je krouzek a
ve viku valce musi byt vidy
doraz.

3 — Pevné zasroubujte viko
vidlce

Nikdy kladivo nespoustéjte

bez nasazeného nastroje!

SK13-1B

DULEZITE ZASADY UDRZBY
Prace spojené s udrzbou smi provadét pouze osoba radné
obeznamena s funkci kladiva.

Opravy doporucujeme provadét u vyrobce (PERMON, s.r.o.

Roztoky 217, Kfivoklat 27023, Tel.: +420 313 521 548)
nebo u autorizovaného prodejce.

Suchy, Cisty stlaceny vzduch musi mit na vstupu

do kladiva prislusny pretlak (viz. Technické udaje) a musi
byt dodavan v dostatecném mnozstvi.

Privodni hadice vzduchu musi odpovidat predepsanym
rozmérim. Vzhledem ke ztratam nedoporucujeme hadici
delSi nez 15m (pfi Js16).

Na vétsi vzdalenost Ize pouZit hadici o vétsSim

priméru.

Kladivo chrarite pfed vniknutim nedistot. Dbejte na
Cistotu vstupnich a vystupnich otvor(.

Pted pfipojenim hadice ke kladivu ji nejdrive

zbavte necistot (nejlépe profouknutim).

Vsechny spoje fadné dotahnéte po

prvnich 3 —5 hodinach provozu.

Pribézné provadéjte kontrolu stavu vyrobku.

MAZANI

Aby kladivo vykazovalo maximalni vykon, Zivotnost a funkci, musi byt
nejen v dobrém technickém stavu, ale musi byt i spravné mazano.
Dostatecné mazani kladiva zarucuje olejovac LR nebo SOOR.

Pfi nedostate¢ném mazani pravidelné (kazdé 3 az 4 hod prace)
nalijte malé mnoZstvi maziva (0,5 dm3) do pfivodni hadice vzduchu
(na zacatek).

Pro mazani nepouZivejte hydraulické a nestabilizované repkové
oleje.

Pfi predpokladaném dlouhodobéjsim vyrazeni kladiva z provozu
(nad tfi tydny) je nutno kladivo konzervovat minerdinim olejem.
(Viz Skladovani.)

Pfi konzervaci nikdy nepouzivejte ekologické oleje.

Pti pouZzivani olejd a rozpoustédel dodrzujte vidy pokyny
vyrobce

NepouZivejte motorovou naftu k vyplachnuti kladiva

6



® Made in Czech Republic

Tvorba ledu

Tvorba ledu v tlumici vyfuku
muZe nastat, kdyZ teplota
okolniho vzduchu je0az 10° C
a relativni vlhkost je vysoka.

Proti riziku vzniku ledu
podnikejte nasledujici kroky :
- Pouzivejte doporuceny olej
pro naradi PERMON pro zimni
obdobi

- Pouzijte soupravu SOOR 3
nebo AOV 3

Dalsi informace v navodu AOV3
nebo SOOR3.

Objednavani
nahradnich dild
Vsechna kladiva se vyrabi dle
vykresové dokumentace, kterd
zarucuje vymeénitelnost

soucasti.

V objedndvce nahradnich dila
je nutno uvést typ kladiva,
pocet kusu, nazev a Cislo

vykresu pozadované soucasti.

Napf.: SK 13-1B
Packa 1411-172  1ks

SK13-1B

Doporucené ekologické oleje:
BP BIOHYD SE 46, OMV BIOHYD M 32,
TOTAL HYDROBIO 46, PERMON EKO-Pneu

Doporucené mineralni oleje:
PARAMO PNEUMAT 46

Olej PERMON Zimni P22
Valar Atea PNE

SKLADOVANI
Pfi pfedpokladaném dlouhodobéjsim vyrazeni kladiva z
provozu (nad tfi tydny) je nutno kladivo konzervovat.

Pro konzervaci nalijte cca. 50 cm’® (0,5 dcl) oleje
(mineralniho) do privodu kladiva a kratce je spustte.
Kladiva skladujte v suchych prostorach chranénych pred
povétrnostnimi vlivy — do maximalni relativni vihkosti
75%.

Neskladujte kladivo v blizkosti chemikalii ¢i plynd
zpUsobujicich korozi.

P¥i dodrzovani skladovacich podminek je mozno bez obnoveni
konzervace kladivo a nahradni dily skladovat jeden rok.

DODAVANI

Kladivo je dodavano samostatné. S kazdym kladivem se
dodava tento navod k pouziti a zarucni list.

Standardné dodavame pripojeni hadice tlakového vzduchu
rychlospojkou RS %'"'. Pokud toto nevyhovuje, Ize po
demontdzi rychlospojku nahradit pfevlecnou matici s
natrubkem, které |ze pfipojit na stavajici hrdlo %".
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SK 13 -

1B

NEJCASTE]JI POUZIVANE PRISLUSENSTVI

Nastroje

Stopka @25 x 75, oskrty a sekade

e s—

Druh Délka mm Objednaci €islo
450 414 242
600 Kontaktujte nas
. 800 414114
Oskrt 1000 Kontaktujte nas
1200 414 577
1500 414 578
450 414 243
600 Kontaktujte nas
e 800 Kontaktujte nas
Sekac $.25 1000 Kontaktujte nas
1200 Kontaktujte nas
1500 414 579
Hadice
Druh hadice Rozmér Objednaci cislo
Techmatex 20 metraz Js 20 272223
Techmatex 25 metrdz Js 25 272 224
Vzduchova 13/20 Js13 272 108
Vzduchova 16/26 Js16 272 207
Vzduchova 20/30 Js 20 272 208

RYCHLOSPOJKA 3/4"  ODBOCKA TE 3/4"
I _‘
' =T 1
[
i
\
.l
|
A

Odbocka 3xRs 3x/Rs Objednaci &islo : 4064-030

'RYCHLOSPOJKA 3/4"

RYCHLOSPOJKA 3/4"
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Sada pro hadice

SK13-1B

Druh sady Objednaci Cislo
Sada TECHMATEX Js 20 RS 9950-400
- Rychlospojka hadicova Js 20 414 315
- Hadicova svorka SL 29 414334
Sada TECHMATEX Js 20 Rd 32 9950-410
- Matice pfesuvna Rd 32 319 280
- Hadicova svorka SL 29 414334
- Natrubek Js 20 4026-011
Techmatex Js 25 RS 9950-420
- Hadicova svorka SL 34 414 513
- Rychlospojka hadicova Js 25 414 316
Techmatex Js 25 Rd 40 9950-430
- Hadicova svorka SL 34 414513
- Pfesuvnd matice Rd 40 0871-222
- Natrubek Js 25 4023-240
Sada na hadice Js 13 Rs 9950-131
- Rychlospojka hadicova Js 13 414 091
- Hadicova svorka SL 22 414324
Sada na hadice Js 13 Rd 32 9950-151
- Matice presuvna Rd 32 319 280
- Hadicova svorka SL 22 414324
- Natrubek Js 13 4023-020
Sada na hadice Js 16 Rs 9950-161
- Rychlospojka hadicova Js 16 414207
- Hadicova svorka SL 29 414334
Sada na hadice Js 16 Rd 32 9950-181
- Matice presuvnd Rd 32 319 280
- Hadicova svorka SL 29 414334
- Natrubek Js 16 4023-009
Sada na hadice Js 20 Rs 9950-201
- Hadicova svorka SL 34 414 513
- Rychlospojka hadicova Js 20 414 315
Sada na hadice Js 20 Rd 32 9950-191
- Matice presuvnd Rd 32 319 280
- Hadicova svorka SL 34 414513
- Natrubek Js 20 4026-011
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Redukce vnéjsi / vnéjsi < = >

Druh vnéjsi redukce Objednaci Cislo
Spojka Rd 32  d-d 4082-430
Redukce Rd 32-M 20x1,5 4086-730
Redukce Rd 32-M 12x1 4086-740
Redukce Rd 32-G 1/2" 4082-690

Redukce vnéjsi / vnitini < = <

Druh redukce Objednaci Cislo
Redukce G 3/4"-RD32 D-d 4086-890
Olejovac
Druh olejovace Objednaci Cislo
Pneumaticky olejovac LR 3 9431-130
Pneumaticky olejovac LR 1 9431-140

Automaticky odlucovac vody

Druh odlu¢ovace vody Objednaci cislo
Automaticky odlucovac vody
AOV3-RS 9555-080
Automaticky odlucovac vody
AOV3-G3/4" 9555-090

Souprava odluc¢ovac vody a olejovac

Odlucovac vody a olejovac Objednaci cislo
SOOR 3 9555-100
SOOR 1 9555-110

Olej pro pneumatické naradi

Druh oleje Objednaci €islo
Olej TopOil BIO UNI - 10 L 111 073
Olej PARAMO PNEUMANT 46 111 060
Olej PERMON Zimni P22 111127
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SK13-1B

Kladivo ma pomaly
chod

latek na vnitfnich
plochach kladiva

RESENI PROBLEMU
PROBLEM MOZNA PRiCINA RESENI
Kladivo fouka3, ale Hromadéni necistot, Rozpraste cca. 3 ml vhodného
nepracuje. masnych nebo lepivych Cistictho prostredku do

piivodu vzduchu a nechte
kladivo pracovat po dobu 20-
30s.

Po oplachnuti rozpraste asi
3ml oleje do privodu vzduchu
a nechte kladivo pracovat cca.
Ssec, aby byly vnitini ¢asti
kladiva opatieny olejem

Kladivo stdle pracuje.
Kladivo se nezastavi
po uvolnéni packy.

Zasekla nebo Spatna
spoustéci tycka

Zkontrolujte pohyblivost
spoustéci tycky a kulicky,
pripadné vymeérite.

Ztrata sily, energie

Opotiebované
spousténi.
Nedostatecny tlak
vzduchu.
Kompresor s
nedostateCnym
vykonem.

Zkontrolujte tésnost spoustéci
tycky ventilu nebo kulového
ventily, pfipadné vymeérite.
Zkontrolujte tlak vzduchu
béhem provozu kladiva.
Nastavte privod vzduchu tak,
aby byl dodrZen doporuceny
tlak vzduchu.

SniZeni vykonu

Opotiebovany pista /
nebo jiné prislusenstvi

Vymeérite pist a/nebo jiné
prislusenstvi

Rychlé opotiebeni
hlavnich dilt

Kladivo ma velkou
frekvenci ddert

Nepouzivejte kladivo bez
oskrtu (nastroje).

Max. tlak nesmi v zddném
piipadé presahnout 0,7 MPa.

Spatna funkce kladiva

Volné zavitové spoje

Zkontrolujte zda je vSe Fadné
zajiSténo a dotaZeno
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SEZNAM NAHRADNICH DiLU
I T T Y
9410-730 Shijeci kladivo SK 13-1B @ 25x75
1 D528180 Pouzdro 25x75 1 J
2 D528170 Valec 1 J
3 311476 Kolik 8x18 2 J
4 D528150 Pist 1 J
5 1730-140 Tlumic 1 J
6 548 082 Spona Torro 80-100/9mm C7 W1 1 J
7 D528120 Soupéatko 1 J
8 D528130 Téleso rozvodu 1 J
9 D528110 Podlozka 1 J
10 D528100 Viko rozvodu 1 J
11 8042-470 Viko valce 1 J
12 273521 Doraz D528200 1 J
13 273523 Krouzek O 47x5,33 1 J
14 311376 Zatka 0047-070 1 J
15 315 007 Pruzina 4500-240 1 J
16 722 094 Kuli¢ka 17 1 J
17 3081-271 Spoustéci kolik 1 J
18 319282 Zavitové hrdlo G3/4“ 4087-330 1 J
19 414 259 Rychlospojka %“ 1 J
20 5260-070 Rukojet 1 J
21 1411-172 Packa 1 J
22 311038 Kolik 8x28 pruzny 1 J
23 324 015 Kolik 1 J
24 D528171 Valec podsestava 25x75 1 J
25 8040-290 Rukojet sestava 1 J
26* 273 447 Krytka %“ x 14 1 N
27%* 319 264 Natrubek JS 13 1 N
27%* 319 255 Natrubek JS 16 1 N
27* 319 256 Natrubek JS 20 1 N
28* 319 257 Matice %" 1 N
J = Standardni N = Na pozaddni * = Nahrazuje rychlospojku (19)
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