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Prohlaseni o shodé a ES prohlaseni o shodé

Na uvedeny vyrobek bylo vydano Prohlaseni o shodé a ES prohlaseni o
shodé a tato jsou k nahlédnuti u vyrobce, autorizovanych prodejci a na
www permon.cz. Kopie prohlaseni o shodé a zarucni list je priloZzen ke
kazdému navodu k pouzivani.

Bezpecnost a ochrana zdravi pfi praci
Souvisejici zakony a vyhlasky:
Zakon o technickych pozadavcich ¢€.22/1997 Sb. v platném znéni
CSN EN 292-2
CSN EN 953
CSN EN 983
CSN EN 1037
CSN EN 28662-1
CSN EN ISO 11201
Vyhlaska CBU ¢&.22/1989 v platném znéni
Nafizeni vliady €.170/1997 Sb. v platném znéni
Nafizeni vlady ¢.9/2002 Sb.

Bezpecnost prace - upozornéni
e Na zakladé hodnot hluku a vibraci spojenych s provozovanim kladiva
existuje pfi dlouhodobém pouZivani riziko vzniku zdravotnich potizi
obsluhy.

e Konstrukce vyrobku nechrani obsluhu pfed rizikem kontaktu s elektr.
proudem.

e Ke konstrukci vyrobku jsou pouzZity materialy, které vyhovuji
pozZadavkum CSN 83 2063 a CSN 33 2030 z hlediska pouziti
v prostredi se zvySenym nebezpecim vybuchu metanu do SNM 3.

e V prostorach s vysSi prasnosti nez dovoluji pfislusné hygienické predpisy
musi obsluha pouzivat respiratory.

Material a provedeni
Hlavni ¢asti jsou zhotoveny z oceli tf. 11,12,14.

Na konstrukci vnéjSich Casti nejsou pouzity materialy nachylné k tvorbé
zapalné jiskry ve smyslu pfilohy €. 2 ¢l. 1.3.1 k nafizeni vlady €. 23/2003 Sb.
a harmonizovanych technickych norem CSN EN 1127-2 a CSN EN 1127-1
&l. 6.4.4 a CSN EN 13 463-1 &l. 8.1).

Materialy s nebezpecnymi ucinky statickeé elektfiny ve smyslu
(:ZSN EN 1127-2 a CSN EN 1227-1 ¢&l. 6.4.7, CSN EN 13463-1 ¢&l. 7.4.3 a
CSN 33 2030 nejsou na konstrukci pouZity.
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Povrchova ochrana je provedena galvanickym zinkem, jehoZz sloZeni
vyhovuje vySe uvedenym poZadavkim

Pripojovaci hadice

e pro privod tlakového vzduchu pouzité k provozu musi byt schvaleny ve
smyslu § 185 odst. (1) vyhlasky CBU &. 22/89 Sb. v platném znéni
z pozarne - technického hlediska.

e pro privod tlakového vzduchu pouzité k provozu v prostredi skupiny |
(dulni) se zvySenym nebezpecim vybuchu | M2 musi splfiovat pozadavky
dle § 232 odst. c) vyhlasky CBU &. 22/89 Sb. v platném znéni a dale musi
vyhovovat pozadavkim ustanoveni CSN EN 1127-1 a CSN EN 1127-2
&l. 6.4.7, CSN EN 13463-1 ¢&l. 7.4.3, CSN 33 20 30.

Bezpecnostni predpisy
Obsluhujici  personal musi dodrzovat nasledujici bezpecnostni predpisy,
nebot’ rizné faze obsluhy a udrzby téchto pfistroju jsou spojeny s riziky
a nebezpecim.
Kazda osoba, ktera bude s kladivem pracovat nebo bude provadét udrzbu, si
jesté pred zapocetim prace musi tyto provozni instrukce precCist nebo byt s
nimi jinak seznamena tak, aby jim rozuméla.
V kazdé situaci ma bezpecénost prace prednost pred ostatnimi
pozadavky provozu.
Jelikoz nasledujici prfedpisy nemohou postihnout vSechny mozné pripady,
které by mohly nastat, musi byt pfi praci s kladivem, u kladiva nebo v jeho
blizkosti pouzivan zdravy lidsky rozum.

1. P¥ipraci s kladivem musi mit obsluha bezpecnostni obuv, ochranné bryle,
ucinné chraniCe sluchu, bezpecnostni pfilbu a dalSi bezpecénostni
pomUcky pfedepsané pro dany provoz.

2. Nezdrzujte se del§i dobu v hluéném prostiedi bez uc€innych chranicu
sluchu.

3. Nenechte se rozptylovat - hrozi nebezpeci nehody.
4. Nespoustéjte kladivo lezi-li volné na zemi.
5. Stlateny vzduch je nebezpelny! Nemiifte nikdy tlakovou hadici proti

druhym osobam ani proti sobé. Necistéte pracovisté ani pracovni oblek
pomoci vzduchu z tlakové hadice.

6. Ujistéte se, Ze vSechny hadicové spoje jsou pevné a Ze tésni. Volna
hadice zpUsobuje nejen ztratu vzduchu, vznika nebezpedi, Zze se sama
uvolni a zrani obsluhu i lidi stojici kolem. Zajistéte hadice (kabelem,
dratem, lankem ¢i fetizkem) tak, aby jste se vyhnuli nebezpedi zranéni pfi
uvolnéni nebo prasknuti hadice.

7. Upevnéni hadic na natrubky musi byt provedeno pfedepsanym poctem
doporu€enych spon urCenych pro dany typ hadice umisténych proti
kazdému zapichu na natrubku.

8. Neuvoliujte zadné spoje, které jsou pod tlakem, dfive nez uzavrete
pfivod vzduchu a hadice fadné neodvzdusnite.
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9. Kladivo uvadéjte do provozu pouze s doporuCenym a schvalenym
naradim. Pracujte s doporu€enym pfitlakem, vyhnéte se naraziim.

10. Pokud je kladivo pod tlakem, nesmi se plnit ani rozebirat olejovaC a
vymenovat zadné nastroje.

11. Pokud narazite pfi praci s kladivem na neznamy predmét, ihned odstavte
kladivo. Identifikujte pfedmét tim, Ze ho opatrné odkryjete.

12. Dodrzujte bezpec€nostni predpisy pouZitého stroje (nosiCe) dané
vyrobcem.

13. Pokud pouzivate k cisténi dilG kladiva distici nebo rozpoustéci
prostiedek, ujistéte se, Ze tento odpovida platnym bezpecnostnim
predpisim a jeho pouziti nezplsobuje ekologické Skody. PFi cisténi
dodrzujte pokyny doporucené vyrobcem daného Cisticiho prostfedku.

Technické udaje a hlavni rozmeéry

Technické udaje ISO VKS 45V VKS 45W VKS 45W-1
Hmotnost kg 45
*Pocet udert pistu +-10% min 44
*Podet otadek vrtaci tyce +-10% min L 400
*Kroutici moment +-10% Nm 37,5
Prameér pistu mm 95
Zdvih pistu mm 44
*Spotfeba vzduchu* +-10%| mmin? 6,4
v?&o;ge;‘ba vzduchu pro VZdUCE?XS%I m3mint } 05 0.5
**Spotfeba vypl. vody +-10% 1min?t 5
Provozni pretlak vzduchu MPa 0,4-0,6
Provozni pretlak vody MPa 0,2-0,4
Vnéjsi rozméry délka L mm 665 615 615
stopka Sestihran mm 25 22 25
vrtaci tyCe délka mm 159 108 108
PFivodni hadice vzduchu Js32
PFivodni hadice vody pro vyplach Jsl13
Hadice pro odvadéni vyfuk. vzduchu Js50

*P¥i pfetlaku vzduchu 0,5 MPa**Pfi pretlaku vody 0,3 MPa



Pouziti kladiva

Vrtaci kladivo patfi do vahové kategorie stfedné tézkych sanovych vrtacich
kladiv. Je ur€eno k vrtani vrta pro ucely razeni a dobyvani pomoci techniky
pro sektory rudného a uhelného hornictvi, dobyvani kamene pfi stavbach
zakladu, silnic a Zeleznic. Kladivo je hlavni soucasti strojniho celku, ktery se
jesté musi minimalné skladat ze zdroje stlateného vzduchu, olejovace,
ovladaciho panelu a nosiCe kladiva. NejvétSi pramér vrtu je 45 mm do délky
10 metru.

Dodavané provedeni:

VKS 45V vyplach vodni, stopka vrt. ty¢e 6HR25x159

VKS 45W vyplach vzduchovodni, stopka vrt. ty¢e 6HR22x108
VKS 45W-1 vyplach vzduchovodni, stopka vrt. tyCe 6HR25x108

Technicky popis
Vrtaci kladivo je konstruovano jako pfiklepné s nataCenim vrtaci tyCe
odvozenym od pohybu pistu a pro pracovni pfetlak 0,4-0,6 MPa.

Vzduch od pfivodniho kolena je veden ke krouzZkovému rozvodu a timto
rozvadén stfidavé nad a pod hlavu pistu.

Pfi uderném zdvihu pfeda pist svoji kinetickou energii vrtaci tyCi, ktera
prostfednictvim vrtaci korunky vykona praci. Pfi zpétném zdvihu je Sroubovy
unaseC zablokovan zapadkovym mechanizmem a pist je nucen pfi svém
pohybu provést nato€eni vrtaci ty€e Sroubovici na Sroubovém unasedi. Vrtaci
tyC se otaci vlevo pfi pohledu smérem k vrtu.

Vzduch z pracovnich prostort valce je veden do komorového tlumice hluku
vyfuku, vytvofeného ze spodni &asti valce. Vyvod vzduchu z tlumice je
proveden kolenem upravenym pro pfipojeni hadice k odvadéni vyfukového
vzduchu mimo prostor vrtaci jednotky. Koleno Ize umistit z levé nebo pravé
strany.

Pfivodni kolena vzduchu a vody jsou oto€na a lze je umistit z levé nebo pravé
strany.

Zajisténi vrtaci tyCe v kladivu s aretaci uzaviené polohy je zasuvné
konstrukce. Vyplach vrtu je centralni a maze byt vodni nebo vzduchovodni.
Pfivod vody je automaticky ovladan a je otevien jen po dobu chodu kladiva.

Typové oznaceni

VKS 45V, VKS 45W, VKS 45W -1

AV vrtaci

Kinno.. kladivo
S sanové
Vi vodni vyplach

W......... vzduchovodni vyplach, stopka vrtaci tyCe 6HR 22x108
W -1.... vzduchovodni vyplach, stopka vrtaci ty¢e 6HR 25x108



Montazni pokyny

Montaz

Pro montaz pruzného krouzku (43) pfivodniho kolena vzduchu, pruzného
krouzku (44) a manzety (53) pfivodniho kolena vody jsou nutné jednoduché
montazni pfipravky. Jinak je montaz i demontaz kladiva mozna bez pouziti
specialniho naradi a pfipravku.

Montazni postup podskupin

A -Do télesa ventilu(45) zasuneme krouzek(60), pist(46) s navleCenymi
krouzky (60, 62), pruzinu(39), vicko(42) a zajistime pojistnym krouzkem(59).
Na povrch naviékneme krouzky(62,63,66.)

B -Na pfivodni koleno vzduchu(5) naviékneme pouzdro(31) s vlozenym
krouzkem(64) a zajistime pruznym krouzkem (43). K navleéeni pouzijeme
pripravek €. 1. Na povrch pouzdra (31) naviékneme krouzek (67).

C -Na pfivodni koleno vody(6) navlékneme pouzdro(32) s vlozenym
krouzkem (61) a zajistime pruznym krouzkem(44). K navleéeni pouzijeme
pripravek €. 2. Na povrch pouzdra(32) navlékneme krouzek(65) a
podlozku(27).

D - Do pistu(10) zaSroubujeme matici unasece(47).

E -Do Sroubového unaSece(11) zamontujeme 4x pruzinu(37), kolik(35) a
zapadku(36).

F - Do vika valce(2) vlozime pruzinu(38), kouli(57) a tfrmen(41). Do tfmenu
narazime 2x kolik (58). Dale do vika valce vlozime vrtakové pouzdro(7).

G - Kanalky valce(1) zaslepime narazenim zatek(50,51) a 2x(52). Do valce
narazime vodici pouzdro(9). Stfedici kolik ve vrtani valce musi zapadnout do
stfedici drazky ve vodicim pouzdfe, radialni natoCeni vodiciho pouzdra je
mozné poklepem do montazni drazky na jeho Cele. Dale do valce narazime
pouzdro(12). Vychozi poloha pouzdra - osa stfedici drazky na ¢ele  se musi
kryt s montazni ryskou na Cele valce. Stfedici kolik ve vrtani valce musi
zapadnout do stfedici drazky na CcCele pouzdra. Do valce zasuneme
smontovanou podskupinu D- pist.Smontujeme rozvod (14,15,16,17) (krouzek
rozvodu se musi lehce pohybovat), do stfedici drazky viozime kolik (18) a
spolu s rozvodem jej narazime do valce. Narazime rohatku(13). Do spodniho
vika rozvodu(17) a matice unasece(47) zasuneme smontovanou podskupinu
E - Sroubovy unasec€. Stredici trubku (19) narazime do vyvrtu v obou €elech
valce. Ze strany rohatky naviékneme na stfedici trubku t&€snéni(56).

H - Do hlavy valce(3) zasuneme trubku vyplachu(24) s navleCenym tésnénim
(54)(u typu VKS 45 V), nebo trubku vyplachu(26) s navleCenym tésnénim
(55), trubku vyplachu(25) s navleCenym t&snénim(54) a t&snéni(55) (u typu
VKS 45 W a VKS 45 W-1). ZaSroubujeme smontovanou podskupinu A
téleso ventilu a Fadné dotahneme. Dale zaSroubujeme smontovanou
podskupinu B - pfivodni koleno vzduchu a na protilehlou stranu zatku(34) s
navléklym krouzkem(67) a fadné dotahneme. Do obou vybrani pfivodu vody
zamontujeme manzety(53) pomoci pripravku €. 3 a dale zaSroubujeme
smontovanou podskupinu C pfivodni koleno vody a na protilehlou stranu
zatku(33) s krouzkem(65) a Fadné dotahneme. Podskupinu B a C lze
zamontovat z pravé nebo levé strany kladiva podle potreby.
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Celkova montaz. Smontované skupiny F, G a H vzgjemné spojime,
proviékneme stahovaci Srouby(22), zaSroubujeme a fadné dotahneme
matice(28). Na konec upevnime pfirubu svafence(4) a pfirubu(40) Srouby(23)
na tu stranu kladiva kam potfebujeme. VSechny soucasti pfed montazi
namazeme doporu¢enym olejem (viz Mazani). Smontované kladivo upevnime
k nosici vrtaciho kladiva Ctyfmi Srouby M14, viz pfipojovaci rozmeéry.

Demontaz kladiva
provadime po ocisténi dild v opaéném sledu nez montaz.

Dulezité zasady udrzby
1. P#i préci s kladivem je NUTNE DODRZOVAT BEZPECNOSTNI A
HYGIENICKE PREDPISY (viz vyse).

2. Suchy a Ccisty stlaCeny vzduch musi mit na vstupu do kladiva pretlak
0,4-0,6 MPa a musi byt dodavan v dostate€ném mnozstvi. Dale je nutné,
aby pfivodni hadice vzduchu méla pfedepsané rozméry. Vzhledem ke
ztratam nedoporucujeme hadici delSi nez 15m. Pokud nelze jinak, je
mozno na Vétsi vzdalenost pouzit hadici o vétSim praméru (pfivodni
hadice vzduchu - viz. technické udaje).

3. Kladivo je nutné chranit prfed vniknutim necistot. Proto je tfeba dbat na
Cistotu vstupnich a vystupnich otvoru.

4. Pfed pfipojenim hadice ke kladivu je nutno ji nejdfive zbavit necistot
(nejlépe profouknutim).
5. Kladivo musi byt pfiméfené mazano - viz dale.

6. VSechny spoje musi byt fadné dotazeny. Po 3-5 hod. prvniho provozu
znovu dotahnout.

7. Doporucujeme provadét prabéznou kontrolu stavu vyrobku.

8. Prace spojené s udrzbou smi provadét pouze osoba radné
obeznamena s funkci kladiva. Opravy doporucujeme provadét u
vyrobce nebo u autorizovaného prodejce.

Mazani

Aby kladivo vykazovalo maximalni vykon, zivotnost a spravnou funkci, musi
byt nejen v dobrém technickém stavu, ale musi byt i spravné mazano.

NejvhodnéjSi formou mazani je olejova emulze z pritokového olejovace,
ktery je €asti vrtaciho vozu nebo soupravy.

Pred nasazenim

U nového vrtaciho kladiva je nejvétSi nebezpeci zadfeni. Aby k tomu nedoslo
je nutné se presveédcCit o dostateCném mazani a Cistoté tlakového vzduchu.
Hadice vedouci od prutokového olejovace k vrtacimu kladivu musi byt pred
pfipojenim ke kladivu profukovana vzduchem tak dlouho, az se vnitfni plocha
hadice pokryje vrstvou oleje. Teprve potom se sefidi na spravnou hodnotu. U
nové hadice trva profukovani (naprazdno) 5 - 10 min.



Provoz

Prutokovy olejovaC ma byt sefizen tak, aby stopka vrtaci tyCe byla dobfe
mazana, coz se pozna podle toho, ze i €ast vrtaci tyCe je pokryta slabou
vrstvou oleje. V tomto pfipadé je mazani priklepného mechanismu
dostatecne.

Doporucené ekologické oleje: Doporuc¢ené mineralni oleje:
TopOil PNEU BIO PARAMO PNEUMAT 46

OMV BIOHYD M 32
TOTAL HYDROBIO 46

Pozor! Pro mazani nepouzivat hydraulické oleje ani nestabilizované fepkové
oleje.

Pfi predpokladaném dlouhodobéjSim vyfazeni kladiva z provozu (nad tfi
tydny) je nutno kladivo konzervovat, a to nasledujicim zptusobem: do pfivodu
vzduchu nalijeme cca 1 dcl mineralniho oleje a nato kratce kladivo spustime.

Pri konzervaci nikdy nepouZzivat ekologické oleje.

Pfi predpokladaném dlouhodobéjSim vyfazeni kladiva z provozu (nad ftfi
tydny) je nutno kladivo konzervovat, a to nasledujicim zptusobem: do pfivodu
vzduchu nalijeme cca 1 dcl mineralniho oleje a nato kratce kladivo spustime.

Pri konzervaci nikdy nepouZivat ekologické oleje.

Dodavani
Kladivo je dodavano samostatné, v€etné natrubku, pfeviecné matice a sady
nahradnich pryzovych dild. Na pfani Ize dodat alternativni pfipojeni kladiva G
3/4“ nebo rychlospojka. S kazdym kladivem se dodava navod k pouzivani a
zarucni list.
Dale je mozné pro kompletaci dodavky nakoupit:
nastroje
e olejovac
e doporucené ekologicke oleje
e kompletni hadice s koncovkami (¢13, 32 a 50 mm — délky 12.5 m, 25 m)
e redukce, matice, natrubky, svérky, kompresorové mobilni i stabilni jednotky

Nahradni dily - objednavani
VSechna kladiva se vyrabi dle vykresové dokumentace, ktera zarucuje

vymeénitelnost soucasti. V objednavce nahradnich dild je nutno uvést typ
kladiva, poCet kusU, nazev a Cislo vykresu pozadované soucasti.

Napf. pist 5002-561 1ks

Skladovani

Kladiva je nutno skladovat v suchych prostorach, chranénych pred
povétrnostnimi vlivy - maximalni relativni vihkost 75%. Skladovani je
nepfipustné v blizkosti chemikalii a plynd zpasobujicich korozi. P¥i
dodrZzovani skladovacich podminek je mozZno bez obnoveni konzervace
sbijeci kladivo skladovat jeden rok a nahradni dily jeden a pul roku.

9



Registr provedenych oprav (zaruéni,pozarucni)

Datum
provedeni

Druh opravy ( stru¢ny popis )

Opravu
proved|

Podpis

Razitko
firmy
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Seznam soucasti

Objednaci ¢cislo Hmotnost
VKS 45V #25x159 VKS 45W #22x108 VKS 45W-1 #25x108 < (kg)
Vyrobek sestava 9404-110 9404-100 9404-120

1. Valec svaienec 5091-760 1 13,60
2. Viko valce - oprac. 5131-710 5131-690 1 [5,87] 5,22
3. Hlava valce 5255-050 5255-060 1 ]1450f 451
4. Pfiruba svarence 4140-010 1 0,45
5. Privodni koleno 4424-210 1 0,56
6. Privodni koleno 4032-040 1 0,20
7. Vrtakové pouzdro — sest. 2089-710 2089-730 2089-740 1 13,16 2,48
9. Vodici pouzdro - sestava 2261-410 1 2,10
10. |Pist opracovani 5002-561 1 2,35
11. | Sroubovy unadeé - oprac. 5151-490 1 0,73
12. | Pouzdro 2001-250 1 1,36
13. | Rohatka 3782-190 1 1,26
14. | Horni viko rozvodu 3925-300 1 1,03
15. [Téleso rozvodu 3924-320 1 1,34
16. | KrouZek rozvodu 3902-150 1 0,14
17. | Spodni viko rozvodu 3925-290 1 1,37
18. |Pero 8h9x7x80 311 044 1 0,03
19. | Stfedici trubka 4320-190 2 0,01
20. | Natrubek 4023-410 1 0,06
21. | Natrubek 4023-400 1 0,31
22. | Stahovaci Sroub 0562-680 2 0,65
23. | Sroub 0278-000 4 0,02
24. | Trubka vyplachu 4307-210 - 1 0,07
25. | Trubka vyplachu - sest. - 8019-280 1 0,08
26. | Trubka vzd. vyplachu - 8019-270 1 0,08
27. | PodloZka 0911-580 1 0,01
28. [Matice 0600-330 2 0,10
29. | Prevle¢na matice 0640-150 1 0,07
30. | Pfevle¢na matice 0640-160 1 0,22
31. | Pouzdro 2017-50 1 0,24
32. | Pouzdro 2017-60 1 0,085
33. |Zatka 0010-180 1 0,09




Objednaci cislo ’ Hmotnost

VKS 45V #25x159 VKS 45W #22x108 VKS 45W-1 #25x108 (kg)
34. |Zatka 0010-190 1 0,28
35. | Kolik 3043-170 4 0,005
36. |Zapadka 3792-090 4 0,03
37. | Pruzina 315 017 4 0,001
38. | Pruzina 4501-470 1 0,01
39. |Pruzina 4501-480 1 0,005
40. |Ptiruba 4140-020 1 0,35
41. |[Tfmen 1189-010 1189-000 1189-010 1 1,70
42. | Vitko 1532-020 1 0,015
43. | Pruzny krouzek 4775-070 1 0,008
44. | Pruzny krouzek 4775-060 1 0,002
45. | Téleso ventilu 0501-090 1 0,30
46. |[Pist 5027-010 1 0,04
47. | Matice unasece 2068-410 1 0,28
48. |[Una8et 0441-100 1 0,52
50. [Zatka 321 025 1 0,1
51. |Zatka 321 026 1 0,015
52. |Zatka 321 027 2 0,025
53. | ManzZeta 321 018 2 0,02
54. | Tésnéni 237 169 273170 1 0,01
55. | Tésnéni - 273175 2 0,0016
56. | Tésnéni 237174 1 0,003
57. |Koule Il 9/16* 324 396 1 0,01
58. | Kolik 8x40 311 283 2 0,04
59. | Poj. krouzek 30 311 091 1 0,002
60. | Krouzek 8x4 273 016 2 0,001
61. |Krouzek 19x15 273 063 1 0,004
62. | Krouzek 25x21 273 090 2 0,004
63. | KrouZek 32x24 273 009 1 0,004
64. | KrouZek 40x32 273034 1 0,008
65. | Krouzek 22x2 273105 2 0,001
66. | Krouzek 32x2 273 033 1 0,001
67. | Krouzek 40x2 273118 2 0,001
Manzeta uréena pro 321 024 - - 10 0,01
utésnéni trubky vyplachu
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