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Navod k obsluze a udrzbé

Ponorné kladivo VKP 3,5NW DHD3,5

Dékujeme, ze jste si vybrali nase ponorné kladivo VKP 3,5NW DHD3,5. Pfed pouzitim kladiva si
prosim v zajmu bezpecnosti, zaruky a zivotnosti kladiva dikladné proctéte tento navod.

Robustni konstrukce kladiva VKP 3,5NW DHD3,5 s tvrzenym vnéjSim valcem je navrZzena k
odolani zatézi pfi vrtani v nejextrémnéjSich podminkach. Pod plastém je ovSem kladivo
preciznim nastrojem vyrobenym s nejvySSi pécCi pro zajisténi odpovidajicich toleranci a tedy
rychlého vrtani, spolehlivosti a efektivniho vyuZiti vzduchu bez ztrat.

Spravnou péci kladivo VKP 3,5NW DHD3,5 odvdéci Spickovym vykonem, spolehlivosti a
dlouhou Zivotnosti.

Zaruku dle sekce v navodu poskytuje spolecnost Permon s.r.o..
Navod méjte vZzdy k ruce u ponorného kladiva.

[0 Technické udaje a instrukce obsazené v tomto navodu jsou zalozeny na
informacich aktualnich ke dni publikace dokumentu.



1. Zavedeni a béh kladiva

1.1 Bezpecnost prace

Pracujte vzdy bezpecné. Noste ochranné obleCeni a pomucky a dodrzujte vSechny
bezpe€nostni pfedpisy nafizené vasSim zaméstnavatelem a bezpecnostnimi pfedpisy nafizené
vladou. Nenoste volné obleCeni, které by se mohlo zachytit v rotujicich ¢astech a zpusobit
vazneé zranéni.

Pamatujte, Ze provoz ponorného kladiva je doprovazen vysokou hluénosti a chrarite svuj sluch
pomoci efektivnich chrani€a sluchu.

Pouzivejte ochranné bryle. Ulomky kamen( a sut mohou byt z vrtu vysokou rychlosti
vymrstény do okoli a zpUsobit vazné zranéni.

Kladivo je téZké — Pouzivejte jen vhodné a schvalené prostfedky pro jeho pfepravu a berte
vzdy ohled na jeho vahu aby jste predesli zranéni.

Davejte pozor na své ruce — Nenechte své prsty uviznout mezi vrtaci korunkou a drzakem a
nepouzivejte ruce ani nohy k uklidu vrtu ¢i jeho blizkého okoli.

DalSi bezpec€nostni pokyny jsou obsazeny napfi¢ celym navodem, ktery je vhodné precist.
1.2 Péce o kladivo

1.2.1 Skladovani

Pfed skladovanim konzervujte kladivo nalitim 1/4 litru kvalitnihno oleje pro mazani
pneumatickych nastroju pro konzervaci. Olej nalijte do koncovky ( 1 ) a pomoci dlouhého
Sroubovaku zamacknéte v koncovce kuzelku vodni ventilu ( 3 ), aby se olej dostal k
vnitfrnostem kladiva. Vstupni otvory koncovky a drzaku korunky ( 12 ) zajistéte ochrannymi
zatkami abyste zabranili znecisténi kladiva a uniku oleje. Kladivo skladujte na suchém a Cistém
misté ve vodorovné poloze.

1.2.2 Uvedeni do provozu

Pouzivejte jen kvalitni korunky v dobrém stavu. PouZzivani obéhanych korunek povede
k poklesu rychlosti vrtani a vyraznému snizeni zZivotnosti drzaku korunky vzhledem k
nadmérnému opotifebovavani ulomky horniny.



Pro ochranu a snadnéjSi demontaz namazte zavity drzaku korunky a valce vazelinou s médi.
Pfed pouzitim namazte kladivo 1/4 litru oleje jak je popsano vyse.

Kladivo pfipojte k vrtné soupravé aniz by se do né&j dostaly necCistoty z pracovisté, zneciSténych
vrtnych trubek ¢&i vedeni vzduchu. Zajistéte, aby pfipojovaci zavity odpovidali zavitim kladiva a
byly v dobré kondici.

Pro zabéhnuti a promazani kladiva nechte kladivo nékolik minut bézet pfi polovicnim pratoku
vzduchu.

1.2.3 Mazani

Nepretrzité mazani kladiva kvalithim mazivem je pro ponorna kladiva zcela zasadni jak pro
ochranu vnitfnich dilt, tak pro utésnéni prostord mezi pistem a vnitfnim a vné&jSim valcem pro
efektivni chod.

Spravna hodnota spotifeby oleje zavisi na objemu vzduchu a podminkach vrtu. Pfi vrtani ve
zvodnélych vrtech mnozstvi oleje zdvojnasobte.

Okolo stopky korunky a v zavitech vrtacich trubek by mély byt vidét stopy pfitomnosti oleje.

Doporu€ena viskozitni tfida oleje zavisi na okolni teploté a tlaku vzduchu bé&hem vrtani.
Zpravidla se snazte pouZzivat oleje tfidy ISO320 pro vrtaci kladiva kdykoli je to mozné — kladivo
je vysokofrekvenc¢ni nastroj. Pokud pumpa nezvlada v chladnéjSich podminkach olej dodavat,
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Pamatujte: Nedostatecné mazani nebo mazani oleji nespravnych tiid muze poskodit
kladivo ¢i jeho dily. Oleje hydraulické, motorové, prevodové a dieselové se pro ponorna
vrtaci kladiva nedoporucuiji.

1.2.4 Provoz kladiva

Seznamte se s ovladanim vrtaci soupravy a pracujte v souladu s doporucenim vyrobce.

Uderny mechanismus se spousti s dodavkou stladéeného vzduchu a pfi pevném zasunuti
korunky do kladiva. Nadmérny pfitlak neni pro funkci kladiva nezbytny. Pfitlak upravujte na
pfiméfenou hodnotu a upravujte s vahou nové zafazovanych vrtacich trubek tak, aby
nepfesahl danou hodnotu. Pfi nedostateCném pfitlaku bude kladivo vrtat poruchové a s mensi
efektivitou. ZvySi se opotiebeni korunky, drazek drzaku korunky a ostatnich Casti kladiva
v€etné zavita.

Pfi odlehceni pfitlaku na kladivo nebo pfi navrtani dutiny se vrtaci korunka povysune ven z
drzaku a uderny cyklus se zastavi. Kladivem proudi vétSi mnozstvi vzduchu, coz umozriuje
vycisténi vrtu.
Rychlost otacek by neméla byt pfilis vysoka a méla by byt zvolena v zavislosti na podminkach
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vrtu a prameéru vrtaci korunky. P¥ili§ vysoka rotacni rychlost mize zpuasobit rychlejSi opotiebeni

vrtaci korunky, kladiva a trubek, pficemz nepfinese rychlejSi vrtani. P¥ili§ pomala rotacni
rychlost muze vést k poruchovému vrtani a poskozeni roubiku vrtaci korunky.

Nastaveni vrtaci soupravy by mélo byt upraveno tak, aby poskytlo co mozna nejvétsi ulomky
horniny pfi co nejplynulejSi rotaci a posuvu. Doporucené otacky pro bézny provoz se bézné
pohybuji mezi 30-60 ot/min.

Pfi pouZziti korunek vétSich primérd nebo v tvrdych abrazivnich horninach se doporucuje

vysledky pfinést o néco vysSi rychlost otacek.

PFi poruchovém vrtani a jinych podminkach muaze dojit k uviznuti kladiva a vrtného vietena ve
vrtu. Nadmérna rychlost otacek pfi pokusech o vyprosténi kladiva a vrtného vietena muze
okolo poruchy generovat zény zvysSené teploty. Vytahovaci spojka muze pomoci zabranit
uviznuti kladiva ve Spatnych podminkach a zamezit posSkozeni teplem.

Pro mazani kladiva nepouZivejte naftu. Mohlo by dojit k vnitfnimu spaleni paliva a poskozeni
kladiva a jeho dil(. Jakékoli zavady zpusobené teplem nejsou kryty zarukou.

Prfed zafazenim vrtacich trubek se ujistéte, ze jsou jejich zavity Cisté a namazané, a Ze
neobsahuji zadné cizi Castice, které by mohly kontaminovat kladivo a zpUsobit poSkozeni a
predCasné opotiebeni.

Pouzivejte lafetu a vrtaci soupravu odpovidajici priméru kladiva. VSechny nastroje a dily
pouzité pro vrtaci korunku a vytahovaci spojky musi sedét.

Pred pouzitim klice ¢ demontazniho pfipravku se ujistéte, Ze je kladivo pevné na misté.
Kladivem pomoci klice na vietenu neotacejte dokud neni bezpecné zajisténo v demontaznim
pfipravku.

1.3 Udrzba

1.3.1 Obecné

Mazejte pravidelné zavity drzaku korunky a vzdy po demontazi namazte zavity koncovky pro
snadngjSi demontaz pfi vymeéné korunky a udrzbé. DoporucCujeme pouziti kvalitniho maziva na
zavity. V kyselém prostfedi se vyhnéte mazivim na bazi médi, abyste zamezili spusténi
galvanické reakce vedouci ke korozi zavitl a poskozeni kladiva.



1.3.2 Demontaz drzaku a koncovky

Kladiva pouzivaji pravotocivé zavity. Pro demontaz kladiva vzdy pouzivejte pfislusné nastroje
a demontazni pfipravky. Jinak muzete poskodit dily kladiva, coZ by mohlo vést k zavadé nebo
snizeni vykonu. Pfi pouziti klice ¢i podobného pfipravku dbejte na to, aby kli¢ nesviral kladivo
v misté zavitu vnéjsiho valce. Celisti klice by mély byt z karbidu a v dobrém stavu. Je dobré mit
u vrtu nahradni kli€. Neklepejte do vnéjSich dili — mohli byste tepelné upravovanou ocel
oslabit. Pfi klepani do kladiva mohou navic odletovat fragmenty oceli, jezZ mohou zpUsobit
vazne zraneni Ci ztratu zraku.

Kladivo tepelné neupravujte — zména metalurgického sloZeni i deformace vnéjSiho valce by
vedla k pfedCasné zavadé. Neuchycujte kladivo pod podvozkem vrtné soupravy Ci koly vozu -
hrozi ohyb a deformace téla kladiva. Zavady kladiva zpusobené podobnymi postupy nejsou
kryty zarukou.

Pfi demontazi kladiva dbejte na to, aby se korunka, pist a dal$i dily neuvolnily a nezplsobily
Skodu €i zranéni.

1.3.3 Demontaz kladiva pro vyména vrtaci korunky

Pokud je to mozné, demontaz kladiva pro vyménu korunky provadéjte v prostiedi dilny, abyste
se vyhnuli riziku zranéni a zameazili vniku necistot do kladiva. Ujistéte se, ze korunka a drzak
drzi pevné pospolu a nemohou se rozpoijit a zpusobit zranéni. To by se mohlo stat v pfipadé
vadného nebo chybéjiciho O-krouzku na dvoudilném pouzdfe. Pfed vlozenim nové vrtaci
korunky zkontrolujte drazky na drzaku a uderné Celo pistu pro poskozeni.

Nasurite drzak ( 12 ) na korunku a zajistéte O-krouzkem ( 10 ) a dvoudilnym pouzdrem ( 11)
nad drzakem. Ujistéte se, ze uzSi polovina krouzki sméfuje k udernému cCelu korunky.
Namazte zavity drzaku korunky. Drzak se zajisténou korunkou rukou vsurite do vnéjsiho valce
( 8 ) nebo, pouzivate-li k naSroubovani drzaku vrtaci soupravu, zajistéte, aby nedoslo ke
strzeni zavitu. Pfed pouZzitim viloZte korunku do pfipravku na dotaZzeni a utahnéte drzak.
Nedotazeny drzak by se mohl uvolnit a mohlo by dojit k jeho pfed€asnému opotfebovani.

1.3.4 Demontaz pro kompletni servis kladiva

Povolte drzak ( 12) a koncovku ( 1) jak je popsano vySe. VySroubujte drzak a demontujte
korunku a dvoudilné pouzdro. VySroubujte koncovku a demontujte O-krouzek ( 2 ). Zkontrolujte
spravnou funkci vodniho ventilu ( 3 ) a pruziny ( 4 ) a demontujte je.

Kladivo poloZte vodorovné na zem. Konec vnéjSiho valce se zavitem pro drzak podlozte pro
mirny sklon a slabou ocelovou tyCi vytukejte pfes uderné Celo pistu pist ( 7 ), vnitfni valec ( 6)
a Cep (5) z valce. Cep nasledné oddélte od vnitiniho valce.



1.3.5 Kontrola

Pfred kontrolou dikladné ocistéte vSechny dily vhodnym &isticim pfipravkem. Naftu na Cisténi
nedoporucujeme — muze zpusobit korozi dill a ohrozit zdravi.

Prohlédnéte vSechny plochy pro znamky poskozeni, opotfebeni Ci prasklin. Praskliny vnitfniho
a vnéjsiho valce mlzete zkontrolovat zavéSenim dilu a poklepanim Sroubovakem. Pokud valec
vydava zvonivy tén, jsou v pofadku. Naopak tupy tén miaze znadit praskliny, a dil by mél byt
vyménén.

Zvlastni pozornost vénujte vnitfnimu priméru vnéjsiho valce a stopach po opotiebeni a odéru.
Pokud je naleznete, odstrarite je ru¢nim honovacim kartaCem.

Zkontrolujte stopy po opotfebeni a odéru na pistu (obvykle zpisobené Spatnym mazanim nebo
kontaminaci kladiva) a vyhladte je smirkovym papirem nebo ru¢nim brouskem. Odér na pistu
Znamena generovani znacného tepla jez je Casto doprovazeno vznikem mikroprasklin. Pokud
je zde dukaz prasklin, pist vyménte za novy. Zkontrolujte i derné Celo pistu.

1.3.6 Kontrola opotiebeni

Vykon kladiva zavisi na mife opotfebeni rozhodujicich dili. Opotfebeni méfte a
zaznamenavejte v servisnim deniku (v pfiloze). Podrobné instrukce k méfeni opotifebeni
cele.

Pokud je vnitfni primér na sty¢né ploSe vnitiniho valce pro pist nadbyteény, zkontrolujte i
opotiebeni vnéjsiho valce.

1.3.7 Montaz

Kladivo mlzete smontovat dle nasledujiciho postupu s odkazy na axonometrii kladiva. Ujistéte
se, ze vSechny dily kladiva jsou namazany kvalitnim olejem na vrtani a zavity mazivem na
zavity.

VnéjSi valec poloZte nalezato na zem. Nasunte drzak ( 12 ) na korunku a zajistéte O-krouzkem
(10 ) a dvoudilnym pouzdrem ( 11 ). Drzak s korunkou zasroubujte do vnéjSiho valce ( 8).

Polozte pist ( 7 ) vertikalné tak, aby sméfroval udernym Celem dolG. Na pist nasurite vnitini
valec ( 6 ). Do vnitfniho valce vlozte trubkou napfed ( 5 ) €ep. O spravné orientaci dill se
ujistéte v axonometrii.

Nadzvednéte vnéjsi valec na strané pro koncovku a dovnitf viozte sestavu pistu, vnitiniho valce
a Cepu. Kladivo pomalu postavte a nechte sestavu pomalu sjet doli do valce. Vlozte spravné
pruzinu ( 4 ) a vodni ventil ( 3).

Na koncovku ( 1) nasadte O-krouZek ( 2 ) a koncovku zaSroubujte do vnéjSiho valce ( 8 ). Mezi
vnéjSim valcem a koncovkou by méla byt mala mezera. Mezera by méla byt mezi 0.38 a 0.76
mm a mUze byt zméfena sparomérem.



Doporucené ekologické oleje:

BP BIOHYD SE 46
OMV BIOHYD M 32

TOTAL HYDROBIO 46 TopOil BIO UNI

Doporucéené mineralni oleje:

PARAMO PNEUMAT 46

Pozor! Pro mazani nepouzivat hydraulické ani nestabilizované fepkové oleje.
Pri konzervaci nikdy nepouzivat ekologické oleje.

SKLADOVANI

Pii predpokladaném dlouhodobéjsim vyrazeni kladiva z provozu je nutno kladivo
konzervovat.

Pro konzervaci nalijte do kladiva cca. 1 dcl mineralniho oleje otvorem v zavitové koncovce a
kladivo kratce spust’te.

Kladivo skladujte v suchych prostorach chranénych pred povétrnostnimi vlivy — do

maximalni relativni
vlhkosti 75%.

Neskladujte kladivo v blizkosti chemikalii ¢i plyna zplUsobujicich korozi.

Pfi dodrzovani skladovacich podminek je mozno bez obnoveni konzervace kladivo
skladovat jeden rok a nahradni dily rok a pul.

DODAVANI

Kladivo je dodavano samostatné . S kazdym kladivem se dodava tento navod k pouziti
a zarucni list.
Dale je mozné pro kompletaci dodavky nakoupit:

* Roubikové korunky Vrtaci trubky

Redukce a vytahovaci spojky - zavity dle vietena soupravy nebo vrt. trubek)
. Chytaci trny - tzv. havarijni naradi)
* Pneumatické brusky pro brouseni roubikovych korunek. Brusné diamantove

kotou€ky a stopkové brousky



2 Reseni zavad

Problém Mozna pric¢ina Naprava
Pomalé o § _ | Zmeérte opotiebeni drzaku a pokud je to nutne,
b Nadmerneé opotfebeni | yymete jej za novy. Vzduch potfebny pfi zdvihu
vrtani pri drzaku pistu unika ven z kladiva.
vysokém T
tlaku anT C|s_tene Demontujte kladivo a odstrante necistoty.
adivo
Pridavejte pfritlak dokud se kladivo nezaCne
Nadmérny pfitlak zasekavat. Poté pfitlaku ubirejte dokud kladivo
nebézi plynule.
Zméfte opotiebeni drzaku a pokud je to nutné,
Nadmérné opotfebeni | yymarite jej za novy. Vzduch potiebny pii zdvihu
L drzaku pistu unika ven z kladiva.
Hrubé Ci
nestalé Periferni rotacni rychlost korunky nastavte na 12-
vrtani s . . . | 15" za vtefinu (300-380 mm). Kfidou zméfte posun
PriliS pomkﬁla [otacm ve vrtu za jednu rotaci tyCe. Pokud pfesahuje 12
rychios mm za rotaci, zvySte rotacni rychlost dokud se
nedostanete na hodnotu 10-12 mm za rotaci.
Nadb}/.tecne r'nnozstw Snizte mnozstvi vstfikované vody.
vstfikované vody
Zkontrolujte pist, vnitfni valec, vnéjsi valec, Cep a
Opotiebené dily ostatni dily pro znamky opotrebeni. Pokud
pfesahuji povolené hodnoty, nahradte je novymi.
Nizka
priraznost /
nizky tlak
Pfi dostateCném mazani je na drazkach korunky
Nedostatek oleje film oleje. ( Pro kontrolu dejte pod korunku kartén. )
Opotfebeny pist Zm?Fte'prl‘.]onjér vévlf:e pr.o opotiebeni. Pokud pist
netésni, muze zacit kmitat.
Kladivo ve vrtu
hazi Nadbyte&né mnozstvi . PR )
o . SniZzte mnozstvi vstfikované vody.
vstfikované vody




ZAVADA DILU

Problém Mozna pfi€ina Naprava
Vyhnéte se svareni, zahfivani Ci stisku kladiva v
Spatné zachazeni s kladivem| nevhodnych mistech.
. e wewr o Vnéjsi valec pfesahl hodnotu maximalniho
Opotfebeny vnéjsi valec - o L , wivr o x -
imitni VASIET primeé mozneého opotiebeni. VnéjSi pramér valce méfte
imitni vnejsi prumer .y .
Praskly Z5mm cca. 139_mm od dr'zaku kvovrun.ky a konc?vky kladiva
vnéjsi a pokud je to nutné, vyménte jej za novy.
valec Ve vrtu pouzivejte vodu o neutralnim PH, dukladné
profiltrovanou a zbavenou kontaminant(. Koroze
Koroze ‘ox . . o .
vétSinou zrychluje v mistech zavitu a podebranych
mistech. Pokud hrozi koroze, pokryjte kladivo anti
korozivnim pFipravkem.
Praskla o : o e
oncovka | UViZle Kladivo vyzadujici | v/ pripads, Ze hrozi uvaznuti kladiva, pouZijte
kladiva velky boj pro vyprosténi. vytahovaci spojku.
Nedostatecné mazani . ey . e :
. o Zkontrolujte olejovacC a ujistéte se, Ze je film oleje
podnecuje vznik mikro- fitomny na drazkach korunky a dirach vyplachu
prasklin vedoucich k P y y yp '
prasknuti
Spatné uvizlé vieteno vrtu
muze pokroutit vnéjsi valec
Pist (vznik funkéniho teplaa |Zaplavte kladivo vodou pokud se zasekne.
praskly ve prasklin)
velkém Vysoky piitlak pfi
prameéru poruchovém vrtani maze |PouZivejte nizky pritlak a zajistéte, ze vrt je Cisty a
o yive pevny. V pfipadé nutnosti pouzijte pénu nebo
pokroutit vnéjsi valec bahno
(vznik tepla a prasklin) '
Pouziti klice ve Spatném
misté a deformace Kli¢ pouZivejte pouze ve spravném misté.
vnéjsiho valce
Pridavejte pfitlak dokud se kladivo nezacne
Nedostatecny pfitlak zasekavat. Poté pfitlaku ubirejte dokud kladivo
Prasklé nebézZi plynule.
uderné Kontaminace z
Celo pistu nadmérného vstfiku vody | Ve vrtu pouzivejte vodu o neutralnim PH, dikladné

vede k dolickim v
uderném cCele pistu

profiltrovanou a zbavenou kontaminantu.




90 —110mm v lomech, prizkumu a v civilnim inzenyrstvi.

PONORNE KLADIVO VKP 3,5NW DHD3,5

Kladivo VKP 3,5NW DHD3,5 je bezrozvodové ponorné kladivo navrzené pro vrtani dér o priméru

Kladivo VKP 3,5NW DHD3,5 bylo navrzeno s prodlouzenym pistem, ktery pii uderu predava vétsi
mnozstvi energie, ¢imz zvySuje vykonnost a snizuje ndklady na vrtani.
Kladivo VKP 3,5NW DHD3,5 se vyznacuje jednoduchou konstrukci a obsluhou a nizkou spotiebou
vzduchu. Specialné vytvrzeny drzak poskytuje ochranu a zajistuje dlouhou zivotnost vnéjsiho valce.
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TECHNICKE UDAJE
SEZNAM CASTI
UK Sl
Délka ( bez korunky ) 35” 890mm
Vaha ( bez korunky ) 55lbs 25kg
Vnéjsi prameér 3.23" 82mm
Vaha pistu 12.1bs 5.5kg
Zdvih 5.3" 135mm
Koncovka 2 3/8" SRN Reg. Pin
Korunka bez trubky DHD3.53 1/2" ~4" @390 ~ ©110
SPOTREBA VZDUCHU
P.S. 1. BAR SCFM M>/min.
150 10,3 1465 41
250 17,2 286 8,1
350 24,1 406 11,5
Pozice Nazev Obj. ¢islo
1 Koncovka VKP3,5W-1
2 [ O ” krouzek VKP3,5W-2
3 'Vodni ventil VKP3,5W-3
4 Pruzina VKP3,5W-4
5 Cep VKP3,5W-5
6 Vnitini valec VKP3,5W-6
7 Pist VKP3,5W-7
8 Vnéjsi valec VKP3,5W-8
9 Pouzdro VKP3,5W-9
10 [* O ” krouzek VKP3,5W-10
11 Dvoudilné pouzdro VKP3,5W-11
12 Drzak korunky VKP3,5W-12
13 Roubikova korunka
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