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BEZPECNOST PRACE - VAROVANI

BEZPECNOST PRACE - VAROVANI

Kazda osoba, ktera bude s kladivem pracovat si pred

Nefidte se slepé pravidly. zapocetim prace musi tyto instrukce precist nebo byt s nimi
jinak seznamena tak, aby jim pIné porozuméla.

Vybaveni

PFi manipulaci s kladivem a v blizkosti vrtu vzdy noste
bezpecnostni obuv, ochranné bryle, chrani€e sluchu a dalsi
bezpecnostni pomlcky predepsané pro dany provoz.

A VAROVANI Hiuk

PFi zavrtavani kladiva pfekracuje hluénost hygienicky

pfipustné hodnoty a je tedy nutno pouzivat chranice sluchu.
Béhem zavrtavani se smi obsluha v pfipadé nutnosti
zdrzovat v bezprostfedni blizkosti vrtu maximalné 6
minut v pribéhu osmihodinové smény.

A VAROVANI Rotujici zafizeni

Rotujici kladivo muze zachytit volné obleceni. Vzdy noste

pracovni oblek a drzte ruce a nohy v bezpe¢né vzdalenosti

od vrtu. Roubiky rotujici korunky mohou zachytit rukavici!
Nikdy nedrzte rotujici korunku v rukavicich.

JE | Jeu)

A VAROVANI Prasnost
Pfi vrtani vznika v okoli vrtu vysokéa prasnost. Z tohoto
ddvodu mize byt kladivo provozovano jen na vrtaci
soupravé vybavené G¢innym odsavacim zafizenim,
odstranujicim prasnost v misté obsluhy.
V prostorach s prasnosti vy$si nez dovoluji pfislusné
hygienické predpisy musi obsluha pouzivat
respiratory.
Vyzaduji nebo umoZzfiuji-li to provozni podminky, Ize
prasnost odstranit i vodnim nebo pénovym vyplachem.

L
¥

A VAROVANI Odletujici &astice
Drobnéjsi kameny a sut mohou byt z vrtu vysokou rychlosti
vymrstény do okoli.

Vzdy noste v blizkosti vrtu bezpecnostni bryle a pfilbu.

Pretéte si celou kapitolu PO..ZO,,R Tézky objekt . .

’ Zaijistéte, aby kladivo nemohlo nikoho zranit padem a
abyste  védéli prod je berte vzdy na zfetel jeho vahu. Nenechte své prsty
ochranné vybaveni dilezité uviznout mezi vrtaci korunkou a drzakem.

a kdy muize byt naopak

nebezpecéné.

& Made in Czech Republic



www.permon.cz

TECHNICKY POPIS

TECHNICKY POPIS

Ponorna vrtaci kladiva fady VKP jsou pneumatické uderné
nafadi. Uderny pist kona v désledku plisobeni stladeného
vzduchu v pracovnim valci pfimocary vratny pohyb a v dolni
uvrati svého zdvihu pfedava kinetickou energii vrtaci
korunce. Pfedana energie je formou uderného impulsu
prenasena z vrtaci korunky na horninu, kterou rozpojuje. V
drzaku korunky, ktery tvofi pfedni ¢ast vrtaciho kladiva, je
suvné vedena vrtaci korunka.

Vrtaci kladivo s korunkou je do vrtu zasouvano a ve vrtu
nataceno vrtaci soupravou prostfednictvim vrtnych trubek.
Stlaceny vzduch je do zavitové koncovky vrtaciho kladiva
pfivadén vrtnymi trubkami. Pfes kuzelku vodniho ventilu
zabudovaného v zavitové koncovce proudi stlateny vzduch
do prostoru v zavitové koncovce. Odtud je pomoci ¢epu
zalisovaného v pistu rozvadén stfidavé do horniho a
dolniho pracovniho prostoru vélce.

Vyfukovany vzduch je veden stfedem vrtaci korunky na dno
vrtu, odtud odvadi drt' a prach mezikruzim mezi sténou vrtu,
plastém kladiva a vrtnymi trubkami ven z vrtu. Pfi odleh&eni
pfitlaku na kladivo nebo pfi navrtani dutiny se vrtaci
korunka vysune o cca 23 mm ven z kladiva, uderny cyklus
pistu se zastavi a kladivem na dno vrtu proudi vétsi
mnozstvi vzduchu, nezli pfi vrtani. To umoznuje dokonalé
vynaseni drti a vy¢isténi vrtu, pfipadné prevrtavani poruch.
P¥i pfitlaceni kladiva na dno vrtu je vrtaci korunka zasunuta
do kladiva a tim je automaticky nastartovan uderny cyklus
pistu a bézny rezim vrtani.

PFi zastaveni kladiva, napfiklad pfi montazi nebo demontazi
vrtnych trubek, ve zvodnélych vrtech nebo pfi vrtani pod
vodou, uzavre vodni ventil Unik stlaceného vzduchu z dutin
kladiva a tim zabrani zaplaveni kladiva vodou a
necistotami. PFi obnoveni dodavky stlateného vzduchu
vodni ventil automaticky pratok vzduchu do kladiva opét
otevie a umozni pracovni cyklus pistu.

Pozn.: Pro specialni pfipady vrtani je mozné kladivo
nastavit na vrtani se zvySenou spotfebou vzduchu -
vrtaci rychlost se neméni, ale vyrazné vzroste spotieba,
coz zlepsi vyplach. (Viz "Provozni zasady" )

1. Stlaceny vzduch je

nebezpecny! Hadici nikdy
nemifte  proti  druhym
osobam ani sob&é a
necistéte pomoci ni
pracovisté ani pracovni
oblek.

. Ujistéte se, Zze jsou

v8echny  spoje  hadic
pevné a vzduchotésné a
zajistéte je tak, abyste se
vyhnuli nebezpeci zranéni
pfi uvolnéni nebo prasknuti

hadice.

. Upevnéni hadic musi byt

provedeno predepsanym
pocétem doporu¢enych spon
a natrubkli predepsaného
provedeni pro dany typ
hadice.

. Neuvolnujte Zadné spoje,

které jsou pod tlakem,
dfive nez uzavfete privod
vzduchu od kompresoru a
z hadice odpustite tlakovy

vzduch.

Ponorné vrtaci kladivo VKP 110-1



POUZITI KLADIVA

Vrtacim kladivem Ize vrtat Poulei KLADIVA

otvory o priméru 110 Ponorné kladivo fady VKP ve spojeni s vrtaci korunkou je
az 135 mm. ur&eno k vrtani dlouhych vrtd v horninach rtizné tvrdosti,
zejména v lomech pro Ucely trhacich praci.

Délka vrtu je dana moznostmi vrtaci soupravy a predevsim
schopnosti vynaseni drti z vrtu, ktera zavisi na priméru
vrtu, vrtané horniné, provoznim tlaku vzduchu a pouzitém
typu vrtaci korunky.

—_—

Vrtacim kladivem Ize vrtat i tzv. zvodnélé vrty, pfipadné vrty
110 — 135 mm

pfimo pod vodou. Za predpokladu pouziti pénového nebo
vodniho vyplachu Ize vrtaci kladivo pouzit i v uzavienych

Kladivo je konstruovano , . o N
prostorach, napft. v dllnich pracovistich.

pro pretlak vzduchu
0,6 — 1,8 MPa
S : VKP 110-1

Technické udaje — Technical data ISO DHD 340A
Hmotnost — Weight kg 34,2
Spotieba vzduchu - Air consumption 3 .1
(0,6/ 1,2 MPa) m™.min 35/ 81
Frekvence uder( - Impact rate (0,6 MPa) Hz 19
Frekvence uderl - Impact rate (1,2 MPa) Hz 26
Provozni pfetlak vzduchu - Oper. air pressure MPa 06-1,8
Vnéjsi primér- Hammer Outside Diameter mm 97
Délka - Length mm 916
Rozmgr plochy pro kli¢ - Backhead Spanner mm 65
Flat Size
Stopka korunky - Drill Bit Shank Type DHD 340A
Rozmeér korunky - Bore Hole Diameter mm 110 -135
Hmotnost pistu - Piston Weight kg 8,3
Vyfazeni valce - Wear Sleeve Discard Limit mm 94

_— C . 23/8" AP.
PFipojovaci zavit - Connecting thread Reg box
Objednaci ¢islo - Ordering code 9550-241




PROVOZNI ZASADY 5

PROVOZNi ZASADY -
o . T o Doporuceni
PFi praci s kladivem dodrzujte nasledujici zasady, aby
si kladivo zachovalo odpovidajici uzitné vlastnosti. Pfi vrtani v rozrudenych

horninach viadte za kladivo

1. Kladivo chrarite pfed vniknutim necistot. Dbejte na
Cistotu vstupniho a vystupniho otvoru.

2. Hadice a vrtaci trubky pfed pfipojenim zbavte necistot
(nejlépe profouknutim).

3. Kvrtani pouzivejte jen nezohybané vrtaci trubky.

4. Délka zavitu vrtaci trubky ¢i redukce pfFipojované ke

vytahovaci spojky.

Pfi  vrtani ve zvodnélych
lokalitach ~ kontrolujte stav

pryzové manzety a pruzZiny

kladivu musi byt ~76 mm. V ptipadé pouziti krat§iho &i vodniho ventilu. Vyména je

delSiho zavitu hrozi poskozeni kladiva. mozna  po  demontaZi
5. VSechny spoje fadné dotahnéte. pryZového krouzku a
6. Zhruba po dosazeni 2500 bm délky vrtd je z diivodu vysunuti kuzelky.

zachovani funkénosti a udrzeni max. vykonu kladiva
dullezité provést celkovou kontrolu kladiva. Vnéjsi
prameér valce kladiva nesmi byt mensi nez 94 mm.
Odstrarite ostré hrany z uderného ¢ela pistu,
popfipadé pist vymérite. Koroze, odfeniny ¢i praskliny
mohou znadit kontaminaci kladiva necistotami nebo
nedostate¢né mazani. mazivem jako je MOLYKA G.
7.  Pfi vyménach vrtacich korunek sledujte zaroven i
velikost opotfebeni drzaku korunky. Maximalni
opotrebeni bokl vodicich drazek drzaku je 3 mm. Pfi
opotrebeni drazek drzaku vétsim nez 1 mm
nevkladejte nové korunky! Mohlo by dojit k zadfeni
korunky v drzaku. Kontrolujte jmenovity vnitfni pramér
drzaku korunky (mezni rozmér — @65,5 mm) v misté
tésniciho brouseného priiméru. Pfi zvétSeni rozdilu
pramért dochazi ke ztraté vykonu az o 25%. Dale
kontrolujte stav uderného ¢€ela korunky.
8. Nepouzivejte korunku vétsiho priméru k rozsireni
¢astec¢né navrtané diry mensiho priméru.
9. Béhem chodu kladiva je tfeba udrzovat jeho rotaci.
Nikdy nepouzivejte rotaci zpétnou - hrozi nebezpeci
rozSroubovani kladiva.
10. Pro specidlni pfipady vrtani (velké priméry vrtu,
rozru$ena hornina apod.), kde mohou nastat problémy
s vyplachovanim vrtu, je mozno kladivo nastavit na
rezim se zvySenou spotfebou vzduchu.
Postup: Po povoleni a vytazeni zavitové koncovky (viz
dalsi strana) vyjméte dvoudilnou plastovou vliozku (19)
zajisténou O-krouzkem, a kladivo opét smontujte.

Pro snadnéj§i demontaz
drzéku korunky z valce
doporuéujeme mazat zavity
drzaku a valce plastickym

WWW.permon.cz Ponorné vrtaci kladivo VKP 110-1




Pozor!

Pfi manipulaci s korunkou
neposkodte plastovou trubku
nalisovanou v zadni Casti
korunky.

Mraz

Vlivem pfitomnosti kondenzatu
ve vzduchu muze dochazet k
zamrzani kladiva.

Pfed kladivo je v takovém
pfipadé nutno zaradit
odlu¢ova¢ vody a to idedlné
co nejdale od kompresoru
(min. 20 m).

VYMENA VRTACI KORUNKY

VYMENA VRTACi KORUNKY

Demontaz (po vrtani): Vrtaci kladivo upnéte ve vzdalenosti,
viz obrazek (pfi mensi vzdalenosti moznost sevieni zavitu).
Na korunku nasadte kli¢ a povolte (pfip. poklepem kladiva
na kli¢ nebo mensim kladivkem poklepem na valec ve
vyznacenych mistech po celém obvodu). Neklepejte blize
nez 25 mm od délici roviny valce, drzaku a koncovky. a
vyjméte korunku s drzakem, dvoudilnym pouzdrem

a O krouzkem.

PFi montazi postupujte v opaéném sledu nez pfi demontazi.
PFed zpétnou montazi vSechny soucasti fadné olistéte a
funkeni kluzné plochy namazte plastickym mazivem nebo
alespor doporu¢enym olejem (viz Mazani).

28 mm - POKLEPEJTE ZDE 25mm
2 e
£ £
= =
= =
230 mm J PROSTOR PRO UPNUTI l 340 mm

Vrtaci korunku nastréte do drzaku korunky vySroubovaného
z kladiva. Do vybrani v dfiku korunky vlozZte dvojdilné
pouzdro — vyrazenymi Cisly k sobé. Zajistéte "O"
krouzkem. V této sestavé naSroubujte drzak korunky zpét
do kladiva a pevné dotahnéte. Pllené krouzky dvoudilného
pouzdra nezaménujte!

MAZANI

Aby kladivo pracovalo s maximalnim vykonem a Zivotnosti,
musi byt spravné mazano. Nedostate¢né mazani vede k
rapidnimu narlstu teploty povrchu pistu, kdy v povrchové
Upravé vznikaji jemné praskliny. Tyto praskliny mohou
nasledkem uderti postupovat a zpUsobit prasknuti pistu.

PFed spusténim kladiva nalijte do pfivodu 50 ml oleje.

Olej je pfivadén ve formé olejové mlhy z olejovace
instalovaného na vrtaci soupravé. Pfipadné Ize na kazdé 3
odvrtané metry nalit 50 — 100 ml oleje do souty¢i.
PFitomnost oleje na stopce korunky po vrtani indikuje
dostate¢né mazani.




SKLADOVANI 7

Doporucené ekologické oleje:

BP BIOHYD SE 46, OMV BIOHYD M 32,
TOTAL HYDROBIO 46, PERMON EKO-Pneu

Doporuéené mineralni oleje:

Objednavani
nahradnich dild

V8echna kladiva se vyrabi

dle vykresové dokumentace,

PARAMO PNEUMAT 46 . - .
ktera zaru€uje vyménitelnost

Pozor! Pro mazani nepouZzivat hydraulické ani soucasti.
nestabilizované fepkové oleje.

Pii konzervaci nikdy nepouzivat ekologické oleje. V o bjednavce nahradnich
dild je nutno uvést typ
SKLADOVANi kladiva, poc¢et kusl, nazev a
PFi pfedpokladaném dlouhodobé&jsim vyFazeni kladiva z gislo vykresu poZadované
provozu je nutno kladivo konzervovat. soucasti.
#  Pro konzervaci nalijte do kladiva cca. 100 ml Napf.: VKP 110-1
mineralniho oleje otvorem v zavitove koncovce a Pist sest. 5009-221 1ks

kladivo kratce spustte se snizenym vykonem.

¢ Kladivo skladujte v suchych prostorach chranénych
pred povétrnostnimi vlivy — do maximalni relativni
vlhkosti 75%.

#  Neskladuijte kladivo v blizkosti chemikalii &i plynt
zpUsobujicich korozi.

PFi dodrzovani skladovacich podminek je mozno bez
obnoveni konzervace kladivo skladovat jeden rok a
nahradni dily rok a pul.

DODAVANI
Kladivo je dodavano samostatné. S kazdym kladivem se
dodava tento navod k pouziti a zarucni list.

Dale je mozné pro kompletaci dodavky nakoupit:

Roubikoveé korunky

Vrtaci trubky, vytahovaci spojky

Redukce (zavity dle vietena soupravy nebo vrt. trubek)
Chytaci trny (tzv. havarijni naradi)

Pneumatické brusky pro brouseni roubikovych korunek
Brusné diamantové kotouc€ky a stopkoveé brousky

WWW.permon.cz Ponorné vrtaci kladivo VKP 110-1




ROUBIKOVE KORUNKY

ROUBIKOVE KORUNKY

Korunky DHD340A
U korunek se stopkou DHD Podle horniny je nutné volit druh roubik(i a optimalni
je nutno kontrolovat délku rychlost otagek korunky. Pro vrtani v celistvych a dobfe
trubky korunky. Pokud je vrtatelnych horninach Ize s vyhodou pouzit korunky s
vyénivajici Gast trubky delsi balistickymi roubiky. Pro vrtani v rozruSenych horninach
nez 45 — 47 mm, zkratte ji na jsou uréeny korunky s kulovymi roubiky nebo korunky
combi.

tento rozmer.

Optimalni otacky pro vétSinu bézného uziti se pohybuji v
rozmezi 18-60 ot/min. Pro optimalni rychlost otacek je
nutné sledovat, aby s opotfebenim obvodovych roubikt
(plosky o velikosti 1/3 priméru roubiku) bylo zaroven
znatelné opotfebeni roubikl vnitfnich. Rychlost otacek je
také nutné pfizpusobit specifickym podminkam vrtu a
moznostem vrtné soupravy.

45-47Tmm

Idealni pracovni podminky roubikovych korunek a nejvyssi
mozny vrtaci vykon jsou zaru€eny tehdy, maji-li funkéni
plochy roubikd spravny tvar.

PFi vrtani s otupenou korunkou dochazi k:

Pouziti nevhodné  trubky . Snizeni Zivotnosti
snizuje  vykon  kladiva, e SniZeni vrtaci rychlosti
popfipadé zcela znemoZiuje e Ulomeni (vylomeni) roubiku a znehodnoceni korunky

jeho funkci. e ZvySenému namahani a poskozeni uderového Cela




ROUBIKOVE KORUNKY

Roubiky brousime vzdy, kdyz se na roubicich vytvofi plosky
velikosti od 1/3 do max. 1/2 praméru roubiku. Roubik
prebrousenim upravime na pGvodni tvar. Pfi vrtani do
meékkych hornin je nutno roubiky pfebruSovat nejpozdéji po @ roubiku
odvrtani 400 metrq, i kdyz jsou zdanlivé neopotfebované
(zabrani se tak vzniku tzv. hadi kGize a naslednému zlomeni
roubik).

Velikost vyloZeni roubikd

1/2 & roubiku
+0,5-1 mm

NS

Radialni brouseni Axialni brougeni

tvarova téliska zahlubovaci téliska
Max. opotiebeni roubikl

AR 5o
et )

PFebrouseni se provadi specialnimi brusnymi télisky /
upevnénymi v odpovidajici brusce. Bruska je ruéni s

pneumatickym pohonem. /

Brouseni provadime dvéma zpUsoby: radialnim a axialnim
zplsobem. Brusna téliska jsou v zasadé trojiho druhu:
tvarova, zahlubovaci a kombi. Tvarova slouzi k vytvoreni
spravného tvaru vy€nivajiciho konce roubiku. Tvarova
brusna téliska mohou byt pro axialni brouseni, nebo radialni
brouseni. Zahlubovaci slouzi k obnazZeni roubiku v télese
korunky. Spravné nabrousena korunka musi mit obvodové
roubiky pfesazeny nad primér télesa korunky cca. 0,5 - 1
mm a vyloZeni stfedovych roubiku z télesa hlavy musi
odpovidat schématu vpravo. Pfesah je nutno upravovat
obrousenim materialu télesa hlavy korunky.

min. 0,5 mm
max.1,0 mm
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Poz./
Pos.

Objednavaci €./
Item No.

Nazev / Title

9550-241 VKP 110-1 DHD 340A
1 4342-610 Valec / Cylinder 1
2 2361-530 Pouzdro dvoudilné / Split Retainer 1
3 273 072 Krouzek O / Ring O 63x3 1
4 2148-210 Drzak korunky / Bit Chuck 1
5 5009-221 Pist sestava / Piston Assy. 1
6* 5009-152* Pist / Piston* 1
7 3093-211 Cep / Air Guide 1
8 5100-080 Koncovka sestava / Backhead Assy. 1
9 273 036 Krouzek O / Ring O 70x3 2
10* 5097-150* Koncovka zavitova / Backhead* 1
11 2023-360 Pouzdro ventilu / Check Valve Bushing 1
12 4325-230 Trubka ventilu / Check Valve Tube 1
13 315 037 Pruzina / Spring 1
14 8140-010 KuzZelka podsestava / C.V. Dart Subassy. 1
15 2007-130 Krouzek / Ring 1
16* 0901-760* Kuzelka / Check Valve Dart* 1
17 2007-150 Distan¢ni trubka / Distancing pipe 1
18 273 408 Krouzek pryz / Rubber Ring 4883-061 1
19 722 097 Vlozka dvoudilna / Split Insert 1
20 273 036 Krouzek O / Ring O 70x3 1

*= nedodava se samostatné / Not delivered separately
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