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BEZPECNOST PRACE - VAROVANI

BEZPECNOST PRACE - VAROVANI
Kazda osoba, ktera bude s kladivem pracovat si pred
Nefidte se slepé pravidly. zapocetim prace musi tyto instrukce precist nebo byt s nimi
jinak seznamena tak, aby jim pIné porozuméla.

Vybaveni

P¥i praci s kladivem vzdy noste bezpe€nostni obuy,
ochranné bryle, chranice sluchu, pracovni rukavice a dalSi
bezpecnostni pomlcky predepsané pro dany provoz.

A VAROVANI Hiuk
Na zakladé hodnot hluku spojenych s provozovanim kladiva
existuje pfi dlouhodobém pouzivani riziko vzniku
zdravotnich potizi obsluhy.
Nezdrzujte se v hluéném prostfedi bez u€innych
chrani¢ud sluchu.

A VAROVANI Vibrace
Casté pouzivani ruénich vibrujicich nastroji maze vyvolat
vznik nemoci z vibraci.
Praci prokladejte kratkymi prestavkami a ruce drzte
vzdy v teple.
Okamzité hlaste problémy jako necitlivost &i
mravenceni v prstech svému nadfizenému.

JE | Jou)

A VAROVANI Prasnost

Béh kladiva muze byt doprovazen zvySenou prasnosti.
V prostorach s prasnosti vy$si nez dovoluji pfislu§né
hygienické predpisy, musi obsluha pouzivat
respiratory.

A VAROVANI Odletujici &astice
Drobné&jsi kameny a sut mohou byt vysokou rychlosti
vymrstény do okoli.
V blizkosti operujiciho kladiva noste bezpeénostni
bryle a pfilbu.
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A POZOR Tézky objekt
Zajistéte, aby kladivo nemohlo nikoho zranit padem a

Prectste si celou kapitolu, berte vzdy na zfetel jeho vahu.

abyste védéli pro¢ je

ochrana dulezita.
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BEZPECNOSTNI PREDPISY

BEZPECNOSTNi PREDPISY

Bezpecnost prace ma vzdy prednost
pred ostatnimi pozadavky provozu.

Jelikoz nasledujici pfedpisy nemohou postihnout vSechny
mozné pripady, které by mohly nastat, musi byt pfi praci s
kladivem, u kladiva nebo v jeho blizkosti pouzivan zdravy
lidsky rozum.

Spoustéci packy se nedotykejte, dokud nechcete
kladivo spustit.

Drzte kladivo za provozu vzdy obéma rukama.

PFi praci stujte na bezpeéném a pevném misté.
Nedavejte kladivo do blizkosti obli¢eje a nestavte si
kladivo na nohu.

Nikdy nepfitlacujte kladivo pfi praci nohou. Pfi zlomeni
nastroje maze dojit k vaznym zranénim.

Udrzujte nohy mimo koridor padu kladiva, aniz byste
ztraceli rovnovahu.

Stlaceny vzduch je nebezpecny! Hadici nikdy nemifte
proti druhym osobam ani sobé a necistéte pomoci ni
pracovisté ani pracovni oblek.

Ujistéte se, ze jsou vSechny spoje hadic pevné a
vzduchotésné a zajistéte je tak, abyste se vyhnuli
nebezpedi zranéni pfi uvolnéni nebo prasknuti hadice.
Upevnéni hadic musi byt provedeno pfedepsanym
poctem doporu¢enych spon a natrubk(l pfedepsaného
provedeni pro dany typ hadice.

Neuvolfiujte zadné spoje, které jsou pod tlakem, dfive
nez uzavrete pfivod vzduchu od kompresoru a z hadic
odpustite tlakovy vzduch.

Kladivo uvadéjte do provozu pouze s doporu¢enym a
schvalenym nafadim. Pracujte s doporu¢enym
pfitlakem, vyhnéte se narazim.

Pokud pouzivate k ¢isténi dilt kladiva ¢istici nebo
rozpous$téci prostredek, ujistéte se, Ze tento odpovida
platnym bezpeénostnim predpistim a jeho pouziti
nezpusobuje ekologické $kody.

P¥i ¢isténi dodrzujte pokyny doporu¢ené vyrobcem
daného Cisticiho prostfedku.

Tipy
* Nenechte se
rozptylovat -  hrozi

nebezpedi nehody.

e Ubezpelte se, ze v
misté, kde bude kladivo
pouzito, nejsou zadna
vedeni (elektfina, plyn,

voda, telefon).

* Pokud narazite pfi praci
s kladivem na neznamy
predmeét, ihned
odstavte  kladivo a
identifikujte predmét
tim, Ze ho opatrné

odkryjete.
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4 TECHNICKY POPIS

Tlak vzduchu TECHNICKY POPIS
Klinovaci kladiva jsou Stlaceny vzduch je pfivadén pfes spoustéci ventil do
. Soupatkového rozvodu, ktery stfidavé pini horni a spodni
konstruovana pro . s [ .
prostor valce a uvadi pist do pfimocarého vratného pohybu.
pracovni pretiak 0,4 — Ve spodni Gvrati udefi pist do stopky nastroje
0,7 MPa. .Spotfebovany vzduch odchazi pres tlumi¢ hluku. Nastroj s
Vil koénickou stopkou (1:12 nebo 1:10) zapada do vyménného
\\\ \ / ‘, pouzdra drzeného matici.
= i .
- ‘J - POUZITI KLADIVA
“ N

Pneumatické klinovaci kladivo se pouziva v kamenickych
provozech pfi déleni kamennych kvadri a k ostatnimu
0,4 -0,7 MPa opracovani kamene. Vzhledem k vznikajici prasnosti je
nutné pfi praci pouzivat u¢inné odsavani .

=9

;ehlan 1:12 |
N T
Hmotnost
Pocet uder( Hz 33
Spotfeba vzduchu m°min’* 1,1
Provozni pfetlak vzduchu MPa 0,4-0,7
Celkova primérna vazena hodnota vibraci m.s” 6,9
Garantovana hladina akustického vyk. Lya dB(A) 107
Délka x Sitka mm 350 x 275
PFivodni hadice mm Js 16
Pfipojovaci zavit " Js13, 16
Pfipojovaci zavit R %
Stopka pracovniho nastroje mm #16,4 jehlan 1:12
Objednaci ¢islo 9490-050

Udaje méteny pfi pretlaku vzduchu 0,6 MPa, uvedeny stfedni hodnoty (tolerance +10%).
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ZNACENI KLADIVA

ZNACENI KLADIVA

Kladiva jsou znagena $titky a nalepkami Umisténi znaceni
s dllezitymi informacemi.

Zajistéte, aby tyto byly vzdy Cisté a Citelné a
v pfipadé potfeby objednejte nové.

Na rukojeti je razen typ
kladiva a jeho sériové Cislo.

Hlavni Stitek s informacemi naleznete na

rukojeti.

e V pravém levém hornim rohu je uveden
maximalni dovoleny tlak stlateného vzduchu
v barech

e Symbol CE znadi shodu vyrobku s
technickymi pfedpisy (viz ES-Prohlaseni o
shodé).

e Symbol oteviené knihy sdéluje povinnost
precist si a pochopit navod pfed prvnim
pouzitim kladiva.

e Symbol sluchatek pfipomina nutnost nosit
ucinnou ochranu sluchu.

¢ Posledni symbol nafizuje pouZiti ochrannych
bryli.

o Nalepka s decibely na tlumici kladiva sdéluje
garantovanou hladinu akustického vykonu.
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MAZANI
Aby kladivo vykazovalo
maximalni vykon, zivotnost
a funkci, musi byt nejen v
dobrém technickém stavu,
ale musi byt i spravné
mazano.

Dostate¢né mazani
zarucuje olejovac.. Po
kazdém ukonc&eni prace
nalijte do hrdla malé
mnozstvi oleje.

¢ Pro mazani
nepouzivejte
hydraulické a
nestabilizované
fepkové oleje.

¢ Pri predpokladaném

dlouhodobé&jSim
vyfazeni kladiva z
provozu (nad tfi tydny)
je nutno kladivo
konzervovat
mineralnim olejem.
(Viz Skladovani.)

PFi konzervaci nikdy
nepouzivejte  ekologické

oleje.

DULEZITE ZASADY UDRZBY

DULEZITE ZASADY UDRZBY

P¥i praci s kladivem je nutné dodrzovat
bezpec€nostni a hygienické predpisy.

Prace spojené s udrzbou smi provadét pouze osoba fadné
obeznamena s funkci kladiva.

Opravy doporu€ujeme provadét u vyrobce nebo
u autorizovaného prodejce.

Suchy, Cisty stlateny vzduch musi mit na vstupu

do kladiva pfislusny pretlak (viz Technické udaje) a
musi byt dodavan v dostateéném mnozstvi.

Pfivodni hadice vzduchu musi odpovidat

predepsanym rozmértm. Vzhledem ke ztratam
nedoporuc¢ujeme hadici delSi nez 15m (pfi Js16).

Na vétsi vzdalenost Ize pouzit hadici o vétsSim

praméru.

S pfihlédnutim k vibracim a manipulaci s klinovacim
kladivem je optimalni pfetlak pfivadéného vzduchu 0,5
MPa a pfitlak na klinovaci kladivo cca 150 -200N.
PFitlak musi byt vS§ak minimalné takovy, aby
nedochazelo k chodu kladiva tzv. naprazdno, pfi
kterém se zvySuje opotfebeni kladiva a nebezpedi

jeho poruchy.

Kladivo chrarite pfed vniknutim necistot. Dbejte na
Cistotu vstupnich a vystupnich otvord.

PFed pfipojenim hadice ke kladivu ji nejdfive

zbavte necistot (nejlépe profouknutim).

VSechny spoje fadné dotahnéte po prvnich 3 -5
hodinach provozu.

Prabézné provadéijte kontrolu stavu vyrobku.

Po prvnim uvedeni do provozu je tfeba dotahnout
v pribéhu prace 2x — 4x matici(4) poklepem na kli¢.

Po 150-200 provoznich hodinach doporu€ujeme
provést kontrolu stavu vyrobku.

V priibéhu prace k opotfebovani pouzdra i samotného
nastroje, coz ma za nasledek nadmeérné zasunuti
nastroje do pouzdra. Timto se snizuje vykon kladiva a
mohlo by dojit k poSkozeni uderného €ela pistu, proto
je nutné zasunuti kontrolovat a v pfipadé prekroceni
délky zasunuti nastroj upravit (zkratit). Doporucena
délka zasunuti je 87 mm od Cela matice.

Klinovaci kladivo KK9-BL je vybaveno spoustéci
ty€kou, ktera umozniuje plynulou regulaci vykonu.
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SKLADOVANI

Doporucené ekologické oleje:
BP BIOHYD SE 46, OMV BIOHYD M 32,
TOTAL HYDROBIO 46, PERMON EKO-Pneu

Doporucené mineralni oleje:
PARAMO PNEUMAT 46
Olej PERMON Zimni P22

SKLADOVANI
PFi pfedpokladaném dlouhodobégjSim vyfazeni kladiva z
provozu (nad tfi tydny) je nutno kladivo konzervovat..

¢ Pted uskladnénim klonovaciho kladiva nebo pokud ma
byt kladivo v klidu po dobu delSi nez dvacet ¢tyfi hodin,
nalijte do pfivodu vzduchu asi 3 cm3 oleje a provozujte
nastroj po dobu 5 sekund, aby se vnitfni ¢asti natfely
olejem.

¢ Kladiva skladujte v suchych prostorach chranénych
pred povétrnostnimi vlivy — do maximalni relativni
vihkosti 75%.

PFi dodrzovani skladovacich podminek je mozno bez
obnoveni konzervace kladivo skladovat jeden rok a
nahradni dily rok a pal.

DODAVANI

Kladivo je dodavano samostatné. S kazdym kladivem se
dodava tento navod k pouziti a zaruéni list.

Standardné dodavame pfipojeni hadice tlakového vzduchu
rychlospojkou RS %" (obj. ¢islo 414 259). Pokud toto
nevyhovuije, Ize po demontazi rychlospojku nahradit
prevle€nou matici s natrubkem, které Ize pfipojit na stavajici
hrdlo %" (obj. ¢islo 319 282).

Pfesuvnou matici G %“ (obj. ¢islo 319 257) Ize
kombinovat:

e s natrubkem Js16 (obj. Eislo 319 255)

e s natrubkem Js20 (obj. &islo 319 256)

e s natrubkem Js13 (obj. Cislo 319 264)

Dale je mozné pro kompletaci dodavky nakoupit:
e  nastroje
e olejovace LR2, odlu¢ovace vody AOV3, AOV6, SOOR
e doporucené ekologické oleje hadice a koncovky (913,
16, 20 —dl. 12,5; 25m)

e  redukce, matice, natrubky, svérky

Tvorba ledu

Tvorba ledu v tlumici
vyfuku mlze nastat, kdyz
teplota okolniho vzduchu
je 0 az 10 ° C a relativni
vlhkost je vysoka.

Proti riziku vzniku ledu
podnikejte nasledujici
kroky :

- Pouzivejte doporuceny
olej pro naradi PERMON
pro zimni obdobi

- Pouzijte odlu¢ovaé vody
AOV 3

Dal$i informace v navodu
AOQOV3.

Objednavani
nahradnich dila
Vs8echna kladiva se
vyrabi dle vykresové
dokumentace, ktera
zaru€uje vymenitelnost

soucasti.

V objednavce nahradnich
dilt je nutno uvést typ
kladiva, pocet kusu,
nazev a Cislo vykresu

pozadované soucasti.
Napf.: KK 9-1BL

1ks Pist 5003-811
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n SEZNAM CASTI

Objednavac .

9490-050 Klinovaci kladivo KK 9-1-BL
1 5097-290 Valec
5259-840 Rukojet
2090-640 Pouzdro #16,4 jehlan 1:12
3* 2090-660 Pouzdro #15 jehlan1:10
4 0820-151 Matice
5 5003-811 Pist
6 2108-080  Soupatko
7 1418-230 Packa
8 0901-900 Doraz
9 3011-260 Spoustéci ty¢ka
10 319 282 Zavitové hrdlo G3/4¢
11+ 414 259 Rychlospojka 3/4*
12 1534-060 Vyfukové vicko
13 273 406 Tlumi¢ 1730-182
15 311 480 Kolik
16 315 043 Pruzina 4600-050
17 273 103 ,O" krouzek
18 319 255 Natrubek Js 16
18* 319 256 Natrubek Js 20
18* 319 264 Natrubek Js 13
19 311 418 Kolik valcovy
20 319 257 PFesuvna matice

P PR R R R R R R R RRRRRRRRIERELRLPRPR
(N I A S S S S S > S S S S SR S SR S S SR SR

J = Standardni N = Na pozadani
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